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[bookmark: _Toc23754][bookmark: _Toc21236][bookmark: _Toc32115]第一部分  单位产品能源消耗限额标准

1、 [bookmark: _Toc30553][bookmark: _Toc16679]《水泥单位产品能源消耗限额》（GB 16780—2021） 
[bookmark: _Toc25001]（一）适用范围
[bookmark: _Toc22658]《水泥单位产品能源消耗限额》（GB 16780—2021）规定了水泥单位产品能源消耗(以下简称能耗)的限额等级、技术要求、统计范围与计算方法。该标准适用于通用硅酸盐水泥生产企业用能单位能耗的计算、考核,以及对新建、改建和扩建项目的能耗控制。
[bookmark: _Toc24007]（二）主要指标
 水泥生产企业能耗限额等级见表1～表3。
表1 水泥单位产品综合能耗限额等级
	指标名称
	1级
	2级
	3级

	水泥单位产品综合能耗 /(kgce/t)
	≤80
	≤87
	≤94


表2 熟料单位产品综合能耗、综合电耗与综合煤耗限额等级
	指标名称
	1级
	2级
	3级

	熟料单位产品综合能耗 /(kgce/t)
	≤100
	≤107
	≤117

	熟料单位产品综合电耗 /(kW·h/t)
	≤48
	≤57
	≤61

	熟料单位产品综合煤耗 /(kgce/t)
	≤94
	≤100
	≤109


表3 水泥制备工段电耗限额等级
	指标名称
	1级
	2级
	3级

	水泥制备工段电耗 /(kW·h/t)
	≤26
	≤29
	≤34


a)当生产水泥和水泥熟料产品的企业厂区位置海拔高度大于1500m时,水泥单位产品综合能耗、熟料单位产品综合能耗、综合煤耗与综合电耗的指标应为表1、表2中3级指标值与海拔修正系数的乘积。
b)当水泥产品中熟料比例超过或低于75%,每增减1%,水泥单位产品综合能耗的1级、2级和3级限额值应相应增减1.10kgce/t、1.15kgce/t和1.20kgce/t。
c)当企业采用协同处置或替代燃料时,其单位产品综合能耗、综合煤耗与综合电耗各等级限额值计算应扣除协同处置消耗的能源量和替代燃料量。
d）电力折标准煤系数取当量值，即1kWh=0.1229kgce。
[bookmark: _Toc30650]（三）技术要求
1.生产水泥和水泥熟料产品的现有企业,其单位产品能耗限定值应满足表1～表3中3级要求;外购熟料生产水泥的现有粉磨站企业,其水泥制备工段电耗限定值应满足表3中3级要求。
2.生产水泥和水泥熟料产品的新建、改建和扩建企业,其单位产品能耗准入值应满足表1～表3中2级要求;外购熟料生产水泥的新建、改建和扩建粉磨站企业,其水泥制备工段电耗准入值应满足表3中2级要求。订单号：0100211026092577 防伪编号：2021-1026-0304-1157-9956 购买单位: 福建省节能中心


注：标准详细内容请查阅标准正式文本


2、 [bookmark: _Toc14097][bookmark: _Toc18146]《建筑卫生陶瓷单位产品能源消耗限额》(GB 21252-2013)
[bookmark: _Toc29225]（一）适用范围
《建筑卫生陶瓷单位产品能源消耗限额》(GB21252-2013) 规定 了建筑卫生陶瓷单位产品能源消耗(以下简称能耗)限额的技术要求、能耗统计范围和计算方法、节能管理与措施。该标准适用于陶瓷砖(干压)和卫生陶瓷生产企业进行能耗的计算、考核,以及对新建企业或生产线的能耗控制。
[bookmark: _Toc13175]（二）主要指标

表1 陶瓷砖单位产品能耗限定值

	产品分类
	综合能耗限定值(kgce/m2 )

	吸水率 E≤0.5%的陶瓷砖
	≤7.8(8.6a )

	吸水率 0.5%<E≤10%的陶瓷砖
	≤5.4

	吸水率 E> 10%的陶瓷砖
	≤5.2

	a 二次烧成的吸水率 E≤0.5%的微晶石产品。



表2 卫生陶瓷单位产品能耗限定值
	产品分类
	综合能耗限定值(kgce/t)

	卫生陶瓷
	≤720




表3 陶瓷砖单位产品能耗准入值

	产品分类
	综合能耗准入值(kgce/m2 )

	吸水率 E≤0.5%的陶瓷砖
	≤7.0

	吸水率 0.5%<E≤10%的陶瓷砖
	≤4.6

	吸水率 E> 10%的陶瓷砖
	≤4.5



表4 卫生陶瓷位产品能耗准入值

	产品分类
	综合能耗限定值(kgce/t)

	卫生陶瓷
	≤630



表5 陶瓷砖单位产品能耗先进值
	产品分类
	综合能耗准入值(kgce/m2 )

	吸水率 E≤0.5%的陶瓷砖
	≤4.0

	吸水率 0.5%<E≤10%的陶瓷砖
	≤3.7

	吸水率 E> 10%的陶瓷砖
	≤3.5



表6 卫生陶瓷单位产品能耗先进值
	产品分类
	综合能耗限定值(kgce/t)

	卫生陶瓷
	≤300



[bookmark: _Toc15872]（三）技术要求
1.单位产品综合能耗限定值
现有陶瓷砖生产企业的单位产品综合能耗限定值应符合表 1的规定。
现有卫生陶瓷生产企业的单位产品综合能耗限定值应符合表2的规定。
2.单位产品综合能耗准入值
新建陶瓷砖生产企业(含新建生产线)的单位产品综合能耗准入值 应符合表3的规定。
新建卫生陶瓷生产企业的单位产品综合能耗准入值应符合表4的规定。
3.单位产品综合能耗先进值
陶瓷砖生产企业应通过节能技术改造和加强节能管理来达到表5中的能耗先进值。
卫生陶瓷生产企业应通过节能技术改造和加强节能管理来达到表6中的能耗先进值。

注：标准详细内容请查阅标准正式文
[bookmark: _Toc28173][bookmark: _Toc119]三、《玻璃和铸石单位产品能源消耗限额》（GB21340-2019） 
[bookmark: 2][bookmark: 1_5][bookmark: sub31184540_2][bookmark: sub31184540_1_5][bookmark: 标准目次][bookmark: 1-5][bookmark: 起草工作][bookmark: _Toc27276][bookmark: ref_[2]_31184540][bookmark: ref_2][bookmark: ref_3][bookmark: ref_[3]_31184540]（一）适用范围
《玻璃和铸石单位产品能源消耗限额》（GB21340-2019）规定了平板玻璃、钢化玻璃和光伏压延玻璃的单位产品能源消耗(以下称“能耗”)限额的限定值、准入值和先进值的技术要求、统计范围和计算方法及节能措施。该标准适用于以浮法工艺生产透明及本体着色的钠钙硅平板玻璃产品、以水平钢化法生产的钢化玻璃产品、以压延法生产的光伏压延玻璃产品能耗的统计计算评价以及新建设备的能耗控制。
[bookmark: _Toc20688]（二）主要指标
[bookmark: 引用文件][bookmark: 4][bookmark: sub31184540_4] 现有平板玻璃单位产品能耗限额等级见表1,其限定值应不大于表中对应的数值,其中1级能耗最低。汽车用平板玻璃专用生产线平板玻璃单位产品能耗限额等级为表1数值与表2总体修正系数的乘积。
[bookmark: sub31184540_5][bookmark: 5][bookmark: 实施建议]表1 平板玻璃单位产品能耗限额等级
	能耗限额等级
	生产线设计生产能力
t/d
	单位产品能耗限定值
kgce/重量箱

	1
	≥500
≤800
	9.5

	
	>800
	8.0

	
2
	≥500
≤800
	11.5

	
	>800
	10.0

	

3
	≤500
	14.0

	
	>500
≤800
	13.5

	
	>800
	12.0

	  注:表中500t/d、800t/d指熔窑设计日熔化玻璃液量(不包括全氧燃烧的玻璃熔窑)。



[image: ]表2 汽车用平板玻璃专用生产线平板玻璃单位产品能耗修正系数
	代号
	影响能耗的因素对应的指标要求
	修正系数

	a
	年平均产能利用率≤85
	1.1

	
b
	1.6 mm≤厚度≤1.8 mm
	产量占比×1.8

	
	1.8 mm<厚度≤2.1 mm
	产量占比×1.4

	
	2.1 mm<厚度≤3 mm
	产量占比×1.2

	
	3 mm<厚度≤4 mm
	产量占比×1.1

	
	厚度>4 mm
	产量占比×1.0

	
c
	玻璃中铁含量≥1
	产量占比×1.3

	
	0.45  ≤玻璃中铁含量<1
	产量占比×1.1

	
	玻璃中铁含量<0.45
	产量占比×1.0

	d
	生产规格调整引起非正常生产时长≥20d
	1.1

	总体修正系数VC
	a×b×c×d

	注1:在计算总体修正系数时,如调查统计情况与表中列出的指标不符,则该因素的修正系数取数值1。 
注2:年平均产能利用率是指年平均拉引量与设计生产能力的比值。
注3:b、c 值为各影响能耗因素对应的修正系数之和。



钢化玻璃单位产品能耗限额等级见表3,其限定值应不大于表中对应的数值,其中1级能耗最低。

表3 钢化玻璃单位产品能耗限额等级
	
能耗限额等级
	

玻璃种类
	单位产品能耗限定值
kW·h/m2

	
	
	厚度

	
	
	3mm
	4mm
	5mm
	6mm
	8mm
	10mm
	12mm
	15mm
	19mm

	1
	平面普通
钢化玻璃
	2.20
	2.30
	2.64
	3.22
	4.00
	5.38
	5.98
	7.18
	10.38

	
	平面低辐射镀膜钢化玻璃
	2.73
	2.85
	3.27
	3.99
	4.96
	6.67
	7.42
	8.90
	12.87

	
	曲面普通
钢化玻璃
	2.88
	3.01
	3.46
	4.22
	5.24
	7.05
	7.83
	9.41
	13.60

	
	曲面低辐射镀膜钢化玻璃
	3.56
	3.73
	4.28
	5.22
	6.48
	8.72
	9.69
	11.63
	16.82

	


2



	平面普通
钢化玻璃
	2.75
	2.87
	3.30
	4.02
	5.00
	6.73
	7.48
	8.98
	12.97

	
	平面低辐射镀膜钢化玻璃
	3.41
	3.56
	4.09
	4.98
	6.20
	8.35
	9.28
	11.14
	16.08

	
	曲面普通
钢化玻璃
	3.60
	3.76
	4.32
	5.27
	6.55
	8.82
	9.80
	11.76
	16.99

	
	曲面低辐射镀膜钢化玻璃
	4.46
	4.65
	5.35
	6.51
	8.10
	10.90
	12.12
	14.55
	21.01

	3
	平面普通
钢化玻璃
	3.46
	3.58
	3.98
	4.39
	5.95
	7.43
	8.51
	10.01
	14.22

	
	平面低辐射镀膜
钢化玻璃
	4.29
	4.44
	4.94
	5.44
	7.38
	9.21
	10.55
	12.41
	17.63

	
	曲面普通
钢化玻璃
	4.53
	4.69
	5.21
	5.75
	7.79
	9.73
	11.15
	13.11
	18.63

	
	曲面低辐射镀膜
钢化玻璃
	5.61
	5.80
	6.45
	7.11
	9.64
	12.04
	13.79
	16.22
	23.04



光伏压延玻璃单位产品能耗限额等级见表4,其限定值应不大于表中对应的数值,其中1 级能耗最低。

表4 光伏压延玻璃单位产品能耗限额等级
	能耗限额
等级
	生产线设计生产能力
t/d
	单位产品能耗限定值
kgce/t

	1
	≤300
	300

	
	>300
	260

	2
	≤300
	300

	
	>300
	260

	3
	≤300
	400

	
	>300
	370

	  注:表中≤300t/d、>300t/d指熔窑设计日熔化玻璃液量(不包括全氧燃烧的玻璃熔窑)。


[bookmark: _Toc17834]（三）技术要求
1.单位产品能耗限定值
现有平板玻璃生产企业的平板玻璃单位产品能耗限定值应不大于表1中能耗限额等级的3级。现有汽车用平板玻璃专用生产线的平板玻璃单位产品能耗限定值应不大于表1中能耗限额等级的3级的  数值与表2中总体修正系数的乘积。
现有钢化玻璃生产企业的钢化玻璃单位产品能耗限定值应不大于表3中能耗限额等级的3级。
现有光伏压延玻璃生产企业的光伏压延玻璃单位产品能耗限定值应不大于表4中能耗限额等级的3级。
2.单位产品能耗准入值
新建或改扩建平板玻璃生产企业的平板玻璃单位产品能耗限定值应不大于表1中能耗限额等级的2级。新建或改扩建汽车用平板玻璃专用生产线的平板玻璃单位产品能耗限定值应不大于表1中能耗限额等级的2级的数值与表2中总体修正系数的乘积。
新建或改扩建钢化玻璃生产企业的钢化玻璃单位产品能耗准入值应不大于表3中能耗限额等级的2级。
新建或改扩建光伏压延玻璃生产企业的光伏压延玻璃单位产品能耗准入值应不大于表4中能耗限 额等级的2级。

注：标准详细内容请查阅标准正式文本


[bookmark: _Toc14250][bookmark: _Toc28826]第二部分 清洁生产评价指标体系

[bookmark: _Toc4603][bookmark: _Toc23587]一、水泥行业清洁生产评价指标体系
[bookmark: _Toc19257]（一）适用范围
本指标体系规定了水泥行业企业清洁生产的要求，主要包括了生产工艺及装备指标、资源能源消耗指标、资源综合利用指标、污染物产生指标、产品特征指标和清洁生产管理指标等六类。
本指标体系依据综合评价所得分值将清洁生产等级划分为三级，Ⅰ级为国际清洁生产领先水平；Ⅱ级为国内清洁生产先进水平；Ⅲ级为国内清洁生产基本水平。
本指标体系适用于通用水泥生产企业，包括水泥（熟料）生产 企业、水泥粉磨站的清洁生产审核、清洁生产潜力与机会的判断、清洁生产绩效评定和清洁生产绩效公告制度，也适用于水泥行业环境影响评价、环保核查、排污许可证和行业准入等资源能源消耗清洁生产管理需求。
[bookmark: _Toc31632]（二）评价指标体系 
水泥企业清洁生产评价指标体系的各评价指标、评价基准值和权重值见表1。

1


表1 水泥企业清洁生产评价指标项目、权重及基准值

	
序号
	一级指
标
	一级指标权重
	二级指标
	单位
	二级指标权重
	Ⅰ级基准值
	Ⅱ级 基准值
	Ⅲ级基准值

	1
	















生产工艺及装备指标
	
















0.3
	石灰石开采、破碎
	开采工艺
	—
	0.15
	采用自上而下分水平开采方式；中深孔微差爆破技术；采用自带或移动式空压机的穿孔设备或液压穿孔机、液压挖掘机、轮式或履带式装载机。

	2
	
	
	
	破碎
	—
	0.05
	单段破碎系统
	二段破碎系统

	3
	
	
	
水泥生产

















	工艺
	—
	0.08
	新型干法工艺

	4
	
	
	
	规模
	单线水泥熟料生产
	t/d
	
0.15
	≥4000
	2000～4000
	≥1500

	
	
	
	
	
	水泥粉磨站a
	万t/a
	
	≥100
	≥60
	≥30

	5
	
	
	
	*装备
	生料粉磨系统
	—
	0.08
	立式磨或辊压机终粉磨系统
	磨机直径≥4.6m 圈流球磨机
	磨机直径 ≥3.0m

	6
	
	
	
	
	煤粉制备系统
	—
	0.08
	立式磨或风扫磨

	7
	
	
	
	
	水泥粉磨系统（含粉磨站a）
	—
	 0.08
	磨机直径≥4.2m 辊压机与球磨机组合的粉磨系统或立式磨
	磨机直径≥3.8m，辊压机与球磨机组合的粉磨系统或带高效选粉机的圈流球磨机
	磨机直径≥3m ，圈流球磨机或高细磨

	8
	
	
	
	生产过程控制水平a
	—
	0.05
	采用现场总线或 DCS 或 PLC 控制系统、生料质量控制系统、生产管理信息分析系统。

	9
	
	
	
	水泥散装能力a
	%
	0.05
	≥70
	≥50

	10
	
	
	
	*环保设施
	气体收集系统和净化处理装置a
	—
	 0.06
	按HJ 434 和GB 4915，对产生大气污染物的生产工艺和装置必须设立局部或整体气体收集系统和净化处理装置，达标排放。

	11
	
	
	
	
	无组织排放控制a
	—
	 0.05
	物料处理、输送、装卸、储存等逸散粉尘的设备和作业场所均应采取控制措施，采用密闭、覆盖、减少物料落差或负压操作等措施，防止粉尘逸出，或负压收集含尘气体净化处理后排放。通过合理工艺布置、厂内密闭输送、路面硬化、清扫洒水等措施减少道路交通扬尘，确保无组织排放限值符合 GB4915 要求。

	12
	
	
	
	
	脱硝设施
	—
	 0.04
	采用适宜的脱硝设施，确保氮氧化物达标排放。

	13
	
	
	
	
	自动监控设备
	
—
	 0.04
	水泥窑及窑磨一体机 排气筒安装烟气颗粒物、二氧化硫和氮氧化物自动监控设备，冷却机排气筒安装烟气颗粒物自动监控设备，并经环境保护部门检查合格、正常运行。

	14
	
	
	
	
	
噪声防治措施a
	
—
	 0.02
	鼓励采用低噪声设备，并对设备或生产车间采取隔声、吸声、消声、隔振等措施，降低噪声排放。宜通过合理的生产布局、建（构）筑物阻隔、绿化等方法减少对外界噪声敏感目标的影响。

	15
	
	
	
	
	焚烧固体废弃物控制
	
—
	 0.02
	利用水泥生产设施处置固体废弃物，应根据废物性质，按照 GB50634 和水泥窑协同处置危险废物相关环境保护技术规范等要求，采取相关措施，并做好污染物监测工作，
防范环境风险。

	16
	资源
能源消耗指标
	0.2
	*单位熟料新鲜水用量
	t/t
	0.15
	≤0.3
	≤0.5
	≤0.75

	17
	
	
	*可比熟料综合煤耗（折标煤）
	kgce/t
	0.17
	≤103
	≤108
	≤112

	18
	
	
	*可比熟料综合能耗（折标煤）
	 kgce/t
	 0.17
	≤110
	≤115
	≤120

	19
	
	
	*水泥（熟料）生产企业可比水泥综合能耗（折标煤）b
	kgce/t
	0.17
	≤88
	≤93
	≤98

	20
	
	
	*水泥粉磨站可比水泥综合能耗（折标煤）a
	kgce/t
	
	≤7
	≤7.5
	≤8

	21
	
	
	*可比熟料综合电耗
	kW•h/t
	0.17
	≤56
	≤60
	≤64

	22
	
	
	*可比水泥综合电耗
	水泥（熟料）生产企业
	kW•h/t
	0.17
	≤85
	≤88
	≤90

	
	
	
	
	水泥粉磨站a
	kW•h/t
	
	≤32
	≤36
	≤40

	23
	




资源综合利用指标
	







0.1
	生料配料中使用工业废弃物
	%
	0.1
	≥10
	≥5
	≥2

	24
	
	
	使用可燃废弃物燃料替代率
	%
	0.13
	≥10
	≥5
	＜5

	25
	
	
	低品位煤利用率
	%
	0.02
	≥30
	≥20
	＜20

	26
	
	
	*循环水利用率a
	%
	0.15
	≥95
	≥90
	≥85

	27
	
	
	*窑系统废气余热利用率
	%
	0.15
	≥70
	≥50
	≥30

	28
	
	
	窑灰、除尘器收下的粉尘回收利用率a
	%
	0.1
	100

	29
	
	
	矿山资源综合利用率
	%
	0.15
	≥90
	≥50
	＜50

	30
	
	
	废污水处理及回用率a
	 %
	0.1
	设污水处理站，处理达标后 100%回用。
	设污水处理站，处理后部分达标排放。

	31
	
	
	水泥混合材使用固体废物a
	—
	0.1
	符合相应产品标准要求。

	32
	污染物产生指
标
	


0.2
	*二氧化硫产生量
	kg/t
	0.3
	≤0.15
	≤0.3
	≤0.6

	33
	
	
	*氮氧化物(以NO2 计)
产生量
	kg/t
	0.5
	≤1.8
	≤2.4

	34
	
	
	*氟化物(以总氟计)产生量
	kg/t
	0.2
	≤0.006
	≤0.008
	≤0.01

	35
	产品特征指标
	0.1
	*产品合格率a
	%
	0.5
	水泥、熟料产品质量应符合 GB175、GB 13590、GB/T21372、JC600 和《水泥企业质量管理规程》的有关要求， 产品出厂合格率达到 100%。

	36
	
	
	产品环保质量
	—
	0.3
	协同处置固体废物生产的水泥产品中污染物含量应满足水泥窑协同处置固体废物相关污染控制标准要求。

	37
	
	
	*放射性
	—
	0.2
	天然放射性比活度的内、外照射指数应满足 GB6566 标准要求。

	38
	清洁生
产管理指标
	0.1
	法律法规a
	*环境法律法规标准执行情况
	—
	0.15
	符合国家和地方有关环境法律、法规，污染物排放应达到国家或地方排放标准、总量控制和排污许可证管理要求。

	39
	
	
	
	*环评制度、“三同时”制度执行情况
	—
	0.15
	建设项目环评、“三同时”制度执行率达到 100%。

	40
	
	
	*产业政策执行情况a
	—
	0.15
	符合国家和地方相关产业政策，不使用国家和地方明令淘汰或禁止的落后工艺和装备。

	41
	
	
	清洁生产审核制度的执行情况a
	—
	0.10
	按照《清洁生产促进法》和《清洁生产审核暂行办法》要求开展了审核。

	42
	
	
	









生产过程控制
	清洁生产部门设置和人员配备a
	—
	0.03
	设有清洁生产管理部门和配备专职管理人员。

	43
	
	
	
	岗位培训a
	—
	0.02
	所有岗位进行定期培训。

	44
	
	
	
	清洁生产管理制度a
	%
	0.02
	建立完善的管理制度并严格执行。

	45
	
	
	
	环保设施稳定运转率a
	%
	0.07
	净化处理装置与对应的生产设备同步运转率 100%，确保颗粒物等大气污染物达标排放。

	46
	
	
	
	原料、燃料消耗及质检a
	
—
	
0.04
	建立原料、燃料质检制度和原料、燃料消耗定额管理制度，安装计量装置或仪表，对能耗、物料消耗及水耗进行严格定量考核。

	47
	
	
	
	节能管理a
	—
	0.05
	实施低温余热发电、高压变频、能源管理中心建设等；配备专职管理人员；设置三级能源计量系统。

	48
	
	
	
	排污口规范化管理a
	—
	0.05
	排污口设置符合《排污口规范化整治技术要求（试行）》相关要求。

	49
	
	
	
	生态修复
	


—
	0.07
	具有完整的生态修复计划，生态修复管理纳入日常生产管理。在开采形成最终边坡后,破坏土地生态修复达到
85%以上。
	具有完整的生态修复计划，生态修复管理纳入日常生产管理。在开采形成最终边坡后, 破坏土地生态修复达到75%以上。

	50
	
	
	环境应急预案有效
	—
	0.06
	编制系统的环境应急预案并定期开展环境应急演练。

	51
	
	
	环境信息公开a
	—
	0.02
	按照《环境信息公开办法（试行）》第十九条要求公开环境信息。

	52
	
	
	
	—
	0.02
	按照《企业环境报告书编制导则》（HJ 617）编写企业环境报告书。

	注：1、水泥（熟料）生产企业不涉及的指标项以满分计；
    2、水泥粉磨站仅对标注a 的指标项进行评分；
    3、标注b的指标项：如果水泥中熟料占比超过或低于75[image: ]，每增减1[image: ]，可比水泥综合能耗按照GB16780《水泥单位产品能耗消耗限额》进行增减，限定值增减1.2kg/t、    准入值1.15 kg/t、先进值1.0 kg/t；
    4、标注*的指标项为限定性指标；
    5、水泥窑协同处置固体废物的企业，在上述评分的基础上加 3 分，再进行清洁生产水平评价。
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[bookmark: _Toc31172]（三）水泥企业清洁生产水平评定
水泥行业不同等级清洁生产水平综合评价指数判定值规定见表2。
表2	水泥行业不同等级清洁生产企业综合评价指数

	企业清洁生产水平
	清洁生产综合评价指数

	一级
	Yg1≥85，限定性指标全部满足Ι级基准值要求

	二级
	Yg2≥85，限定性指标全部满足Π级基准值要求及以上

	三级
	Yg3=100


      注：水泥窑协同处置固体废物的企业三级清洁生产综合评价指数为Yg3=103。



注：评价指标详细内容请查阅正式文本












[bookmark: _Toc28345][bookmark: _Toc10028]二、陶瓷行业清洁生产评价指标体系
[bookmark: _Toc26076]（一）适用范围
根据清洁生产的原则要求和指标的可度量性，本指标体系分为定量 评价和定性评价两大部分。
定量评价指标选取了有代表性的、能反映“节能”、“降耗”、“减污”和“增效”等有关清洁生产最终目标的指标，建立评价模式。通过对各项指标的实际达到值、评价基准值和指标的权重值进行计算和评分，综合考评企业实施清洁生产的状况和企业清洁生产程度。
定性评价指标主要根据国家有关推行清洁生产的产业发展和技术进 步政策、资源环境保护政策规定以及行业发展规划选取，用于定性考核企业对有关政策法规的符合性及其清洁生产工作实施情况定量指标和定 性指标分为一级指标和二级指标。一级指标为普遍性概括性的指标，二级指标为反映陶瓷企业清洁生产各方面具有代表性的、易于评价考核的指标。
考虑到日用陶瓷、干压陶瓷砖和卫生陶瓷生产工序和工艺过程有所不同，本指标体系根据这三类企业各自的实际生产特点，对其二级指标的内容及其评价基准值、权重值的设置有一定差异，使其更具有针对性和可操作性考虑到不同于压陶瓷砖之间生产工序和工艺过程也有很大的差别，根据干压陶资砖企业生产的实际情况，为使本指标体系实施更具可操作性，并与 GB/T4100-2006《陶瓷砖》相对应，按吸水率大小即E≤0.5%、0.5%<E≤10%、E>10%将干压陶瓷砖分为三大类，这三类企业其定 量评价二级指标的基准值设置有一定差异。
本指标体系适用于陶瓷行业中的日用陶瓷生产企业、干压陶瓷砖生产企业、卫生陶瓷生产企业。
[bookmark: _Toc22598]（二）评价指标体系
各类陶瓷生产企业清洁生产评价指标体系的各评价指标、评价基准值和权重值见表1-表8。
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[bookmark: _Toc11271]（三）陶瓷行业企业清洁生产水平评定
[bookmark: _Toc19573]陶瓷行业不同等级的清洁生产企业平综合评价指数见表9。
表9 陶瓷行业不同等级清洁生产企业综合评价指数
	清洁生产企业等级
	清洁生产综合评价指数

	
	日用陶瓷生产企业
	干压陶瓷砖生产企业
	卫生陶瓷生产企业

	清洁生产先进企业
	P≥80
	P≥80
	P≥80

	清洁生产企业
	70≤P<80
	70≤P<80
	70≤P<80



[bookmark: _Toc519]注：评价指标详细内容请查阅正式文本














[bookmark: _Toc27433][bookmark: _Toc7920]三、平板玻璃行业清洁生产评价指标体系
[bookmark: _Toc18631]（一）适用范围
本指标体系规定了平板玻璃工业企业清洁生产的一般要求。本指标体系不适用于1.1mm以下的电子行业用超薄玻璃、2mm以下汽车前挡风用玻璃、采用压延工艺生产的超白盖板玻璃及其他非钠钙硅为主要成分的特种玻璃。本指标体系将清洁生产指标分为六类，即生产工艺及装备指标、资源能源消耗指标、资源综合利用指标、污染物产生指标、产品特征指标和清洁生产管理指标。
本指标体系适用于平板玻璃企业清洁生产审核、清洁生产潜力与机会的判断、清洁生产绩效评定和清洁生产绩效公告、环境影响评价、排污许可证、环境领跑者等管理制度。
[bookmark: _Toc23870]（二）评价指标体系 
平板玻璃清洁生产评价指标体系各评价指标、评价基准值和权重值见表1。
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表 1	平板玻璃清洁生产评价指标体系各评价指标项目、权重及基准值

	序号
	一级指标
	一级指标
权重
	二级指标
	单位
	二级指标
权重
	I 级基准值
	Ⅱ级基准值
	Ⅲ级基准值

	1
	生产工艺
及装备指标
	0.2
	*平板玻璃制造工艺
	0.1
	浮法

	2
	
	
	玻璃生产单线熔化能力
	t/d
	0.2
	900
	700
	500

	3
	
	
	设计窑龄
	a
	0.15
	12
	10
	8

	4
	
	
	*所用燃料品种
	0.3
	天然气
	重油、煤制气（热值
≥10454 kJ/Nm3）

	5
	
	
	加热及燃烧方式
	
0.25
	全氧燃烧
	采用富氧燃烧、0#小炉
氧枪等余氧利用措施
及辅助电熔
	空气助燃

	6
	资源能源
消耗指标
	0.25
	*平板玻璃单位产品综合能耗 a
	kgce/重量箱
	0.3
	12
	13.5
	14.0

	7
	
	
	  *平板玻璃熔窑热耗 a（不折算窑龄系数及燃料等效应系数）
	kJ/kg 玻璃液
	0.3
	5650
	6400
	6700

	8
	
	
	锡耗
	g/重量箱
	0.1
	0.7
	1.5
	2.0

	9
	
	
	芒硝含率
	%
	0.1
	2.0
	3.0
	3.5

	10
	
	
	取水量
	m3/重量箱
	0.2
	0.002
	0.005
	0.008

	11
	资源综合
利用指标
	0.15
	*自产废玻璃回收率
	%
	0.2
	100

	12
	
	
	工业废水回用率
	%
	0.2
	100
	95
	90

	13
	
	
	玻璃熔窑烟气余热回收利用
	
0.2
	烟气余热发电技术
	烟气余热用于配合料
预热、重油加热或设
置余热锅炉

	14
	
	
	原料车间粉尘回收利用率
	%
	0.2
	100

	15
	
	
	镁铬砖回收利用率
	%
	0.2
	100

	16
	
污染物产
生指标
	0.2
	废水产生量
	m3/重量箱
	0.1
	0.001
	0.0025
	0.004

	17
	
	
	CODCr 产生量
	g/重量箱
	0.1
	0.04
	0.12
	0.4

	18
	
	
	SS 产生量
	g/重量箱
	0.05
	0.06
	0.2
	0.4

	19
	
	
	*SO2 产生量
	kg/重量箱
	0.3
	0.1
	0.2
	0.37

	20
	
	
	*NOx 产生量
	kg/重量箱
	0.3
	0.1
	0.25
	0.35
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	序号
	一级指标
	一级指标
权重
	二级指标
	单位
	二级指标
权重
	I 级基准值
	Ⅱ级基准值
	Ⅲ级基准值

	21
	
	
	*颗粒物产生量
	kg/重量箱
	0.15
	0.015
	0.025
	0.035

	22
	
产品特征指标
	
0.1
	产品质量
	0.4
	优等品率 80%
	达到 GB11614 标准

	23
	
	
	产品应用领域
	0.3
	制镜及汽车前风挡
	深加工
	其他用途

	24
	
	
	生产节能及太阳能利用产品
	0.3
	在线 TCO 或在线 LOW-E 或在线阳光控制镀膜
	其他

	
25
	


清洁生产
管理指标
	


0.1
	*环境法律法规标准执行情况
	0.14
	符合国家和地方有关环境法律、法规，废水、废气、噪声等污染物排放、固
体废物处理处置符合国家和地方排放（控制）标准；污染物排放应达到国家和地方污染物排放总量控制指标和排污许可证管理要求

	26
	
	
	*产业政策执行情况
	0.14
	生产规模符合国家和地方相关产业政策，不使用国家和地方明令淘汰的落后工艺和装备

	27
	
	
	*清洁生产审核情况
	0.08
	按照国家和地方要求，开展清洁生产审核

	
28
	
	
	环境管理体系制度
	
0.08
	按照 GB/T 24001 建立并运行环境管理体系，环境管理程序文件及作业文件齐备
	拥有健全的环境管理
体系和完备的管理文件

	29
	
	
	废气处理设施运行管理
	0.08
	建立治污设施运行台账

	30
	
	
	污染物排放监测
	0.08
	按照《污染源自动监控管理办法》的规定，安装烟气污染物排放自动监控设
备，并与环境保护主管部门的监控设备联网，并保证设备正常运行

	31
	
	
	能源管理体系
	0.08
	按照 GB/T 23331 的要求建立并运行能源管理体系，能源计量器具配备符合 GB 17167 要求
	能源计量器具配备符合 GB 17167 要求

	32
	
	
	环境管理制度和机构
	0.08
	具有完善的环境管理制度；设置专门环境管理机构和专职管理人员

	33
	
	
	环境应急
	0.08
	编制系统的突发环境事件应急预案，按规定备案并开展环境应急演练

	
34
	
	
	环境信息公开
	0.08
	按照《环境信息公开办法（试行）》第十九条要求公开环境信息
	按照《环境信息公开办法（试行）》第二十条
要求公开环境信息

	35
	
	
	
	0.08
	按照 HJ 617 编写企业环境报告书

	注 1：对于生产 4mm 以下薄板、12mm 以上厚板的玻璃企业，采用熔窑生产 5mm 透明平板玻璃的数据与本表进行对比。
注 2：带*的指标为限定性指标。

	a 参照 GB 21340-2013 相关规定，该指标考核对象不包括全氧燃烧的玻璃熔窑，此类熔窑该项指标视同满足Ⅰ级基准值要求。




3

[bookmark: _Toc28370]（三）平板玻璃行业清洁生产企业的评定
平板玻璃行业不同等级的清洁生产企业的综合评价指数列于表2
	企业清洁生产水平
	评定条件

	Ⅰ级（国际清洁生产领先水平）
	同时满足： YⅠ  85 ；限定性指标全部满足Ⅰ级基准值要求

	Ⅱ级（国内清洁生产先进水平）
	同时满足： YⅡ  85 ；限定性指标全部满足Ⅱ级基准值要求及以上

	Ⅲ级（国内清洁生产一般水平）
	满足YⅢ  100



注：评价指标详细内容请查阅正式文本
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