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[bookmark: _Toc27025][bookmark: _Toc1585][bookmark: _Toc16746]第一部分 单位产品能源消耗限额标准

[bookmark: _Toc8920]一、《电解铝企业单位产品能源消耗限额》（GB 21346-2013） 
[bookmark: sub31184540_1_5][bookmark: 1-5][bookmark: 2][bookmark: sub31184540_2][bookmark: 起草工作][bookmark: 标准目次][bookmark: 1_5][bookmark: _Toc20748][bookmark: _Toc30375][bookmark: _Toc29851][bookmark: _Toc3611][bookmark: ref_3][bookmark: ref_[2]_31184540][bookmark: ref_2][bookmark: ref_[3]_31184540]（一）适用范围
该标准规定了电解铝企业单位产品生产能源消耗限额的技术要求、统计范围和计算方法、节能管理和措施。
本标准适用于电解铝企业单位产品生产能耗的计算、考核，以及对新建项目的能耗控制。
[bookmark: _Toc14823][bookmark: _Toc29180][bookmark: _Toc1098][bookmark: _Toc19332]（二）主要指标
电解铝企业单位产品能源消耗限额限定值、准入值、先进值见表1，其中限定值和准入值为强制性指标：
表1电解铝企业单位产品能耗限定值、准入值、先进值
	能耗指标
	限定值
	准入值
	先进值

	铝液交流电耗
	≤13700kW·h/t
	≤12750kW·h/t
	≤12650kW·h/t

	铝液综合交流电耗
	≤14050kW·h/t
	≤13150kW·h/t
	≤13050kW·h/t

	铝锭综合交流电耗
	≤14100kW·h/t
	≤13200kW·h/t
	≤13100kW·h/t

	铝锭综合能源单耗
	≤1760kgce/t
	≤1680kgce/t
	≤1660kgce/t



[bookmark: _Toc31675][bookmark: _Toc9250][bookmark: _Toc5375][bookmark: _Toc13771]（三）技术要求
1.现有电解铝企业单位产品能耗限额限定值符合表1中的限定值要求。
2.新建电解铝企业(系列)单位产品能耗限额准入值应符合表1中的准入值要求。
[bookmark: _Toc6390][bookmark: _Toc29172][bookmark: _Toc14713][bookmark: _Toc12342]3.电解铝企业单位产品能耗限额先进值应达到表1中的先进值要求。
[bookmark: _Toc14852][bookmark: _Toc30225][bookmark: _Toc16991][bookmark: _Toc16917]注：标准详细内容请查阅标准正式文本



[bookmark: _Toc8289][bookmark: bookmark8][bookmark: bookmark7][bookmark: bookmark6]二、《铝合金建筑型材单位产品能源消耗限额》（GB 21351-2014） 
[bookmark: _Toc16213][bookmark: _Toc32643][bookmark: _Toc20187][bookmark: _Toc24692]（一）适用范围
该标准规定了铝合金建筑型材单位产品能源消耗（以下简称“能耗”）限额的要求、计算原则、计算范围及计算方法和节能管理与措施。
该标准适用于铝合金建筑型材生产企业单位产品能耗的计算、考核，以及对新建项目的能耗控制。
[bookmark: _Toc19573][bookmark: _Toc19183][bookmark: _Toc3649][bookmark: _Toc24310]（二）主要指标
铝合金建筑型材生产企业单位产品能源消耗限定值、准入值、先进值见表1，其中限定值和准入值为强制性指标。
表1 铝合金建筑型材生产企业单位产品能耗限定值、准入值、先进值
	产品分类
	原 料
	单位产品能源消耗限定值 kgce/t
	单位产品能源消耗准入值 kgce/t
	单位产品能源消耗先进值 kgce/t

	基材（符合GB 5237.1的要求）
	幕墙用型材
	圆铸锭
	≤165
	≤145
	≤130

	
	其他型材
	
	≤150
	≤125
	≤115

	阳极氧化型材（符合GB 5237.2的要求）
	幕墻用型材
	AA15 级
	基材
	≤155
	≤130
	≤115

	
	
	AA20 级
	
	≤210
	≤175
	≤150

	
	
	AA25 级
	
	≤265
	≤215
	≤195

	
	其他型材
	AA10 级
	
	≤155
	≤125
	≤115

	
	
	AA15 级
	
	≤230
	≤190
	≤170

	
	
	AA20 级
	
	≤315
	≤255
	≤230

	
	
	AA25 级
	
	≤385
	≤320
	≤295

	电泳涂漆型材（符合GB 5237.3的要求）
	
	≤200
	≤170
	≤160

	粉末喷涂型材（符合GB 5237.4的要求）
	
	≤90
	≤75
	≤65

	氟碳漆喷涂型材（符合
GB 5237.5的要求）
	二涂型材
	
	≤150
	≤120
	≤110

	
	三涂型材
	
	
	
	

	
	四涂型材
	
	≤230
	≤195
	≤180

	丙烯酸漆喷涂型材（符合GB 30872的要求）
	
	≤150
	≤120
	≤110

	木纹型材（符合YS/T 730的要求）
	热转印木纹型材
	电泳涂漆型材、粉末喷涂型 材、氣碳漆喷涂型材、丙烯酸漆喷涂型材
	≤60
	≤55
	≤50

	
	二次喷涂木纹型材
	粉末喷涂型材
	≤90
	≤75
	≤65

	隔热型材（符合GB 5237.6的要求）
	穿条式隔热型材
	基材、阳极氧化型材、电泳涂漆型材、粉末喷涂型材、 氟碳漆喷涂型材、丙烯酸漆喷涂型材、木纹型材
	≤5
	≤4
	≤3

	
	浇注式隔热型材
	
	
	
	



[bookmark: _Toc19925][bookmark: _Toc23889][bookmark: _Toc29385][bookmark: _Toc1263]（三）技术要求
1.现有铝合金建筑型材生产企业单位产品能源消耗应符合表1中限额值的的要求。企业位处长江以北时，表中单位产品能源消耗限定值应乘以修正系数K（山海关以南，取K=l.l,山海关以北，取 K =1.2）；企业位处海拔高度超过1500m时，表中单位产品能源消耗限定值应乘以1.03进行修正。
2.新建铝合金建筑型材生产企业单位产品能源消耗准入值应符合表2的要求。企业位处长江以北时，表中单位产品能源消耗准入值应乘以修正系数K（山海关以南，取K = l.l；山海关以北，取K = 1.2）,企业位处海拔高度超过1500m时，表中单位产品能源消耗准入值应乘以1.03进行修正。
[bookmark: _Toc2492][bookmark: _Toc25831][bookmark: _Toc15107][bookmark: _Toc6998]3.铝合金建筑型材生产企业单位产品能源消耗先进值应符合表1的先进值要求。企业位处长江以北时，表中单位产品能源消耗先进值应乘以修正系数K（山海关以南，取K = l.l；山海关以北，取K = 1.2）；企业位处海拔髙度超过1500m时，表中单位产品能源消耗先进值应乘以1.03进行修正。
[bookmark: _Toc7405][bookmark: _Toc17818][bookmark: _Toc18537][bookmark: _Toc22458]注：标准详细内容请查阅标准正式文本



[bookmark: _Toc13124]三、《铝及铝合金轧、拉制管、棒材单位产品能源消耗限额》（GB 25326-2010） 
[bookmark: _Toc21165][bookmark: _Toc26591][bookmark: _Toc20779][bookmark: _Toc30833]（一）适用范围
本标准规定了铝及铝合金轧、拉制管材和棒材单位产品能源消耗（以下简称能耗）限额的技术要求、 计算原则、计算范围及计算方法和节能管理与措施。
本标准适用于铝及铝合金轧、拉制管材（以下简称轧、拉制管材）和铝及铝合金轧、拉制棒材（以下简 称轧、拉制棒材）生产企业单位产品能耗的计算、考核，以及新建项目的能耗控制。
[bookmark: _Toc8544][bookmark: _Toc3406][bookmark: _Toc9931][bookmark: _Toc18710]（二）主要指标
铝及铝合金轧、拉制管材和轧、拉制棒材生产企业单位产品的能耗限额指标见表1、表2、表3，其中限定值和准入值为强制性指标。生产工艺流程见图1。
表1现有轧、拉制管材和轧、拉制棒材生产企业单位产品能耗限额限定值
	产品名称
	原 料
	生产工艺流程
	能耗限额限定值/（kgce/t）,不大于

	
	
	
	工艺能耗
	综合能耗

	轧、拉制管材 轧、拉制棒材
	挤压坯料
	图1
	220
	260


表2新建轧、拉制管材和轧、拉制棒材生产企业单位产品能耗限额准入值
	产品名称
	原 料
	生产工艺流程
	能耗限额准入值/(kgce/t),不大于

	
	
	
	工艺能耗
	综合能耗

	轧、拉制管材 轧、拉制棒材
	挤压坯料
	图1
	185
	215


表3轧、拉制管材和轧、拉制棒材生产企业单位产品能耗限额先进值
	产品名称
	原 料
	生产工艺流程
	能耗限额先进值/(kgce/t),不大于

	
	
	
	工艺能耗
	综合能耗

	轧、拉制管材 乳、拉制棒材
	挤压坯料
	图1
	155
	180



[image: 1668689827981]
[bookmark: _Toc28188][bookmark: _Toc183][bookmark: _Toc25531][bookmark: _Toc30982]（三）技术要求
1.现有轧、拉制管材和轧、拉制棒材生产企业单位产品能耗限额限定值应符合表1的要求。企业位处长江以北时，表中能耗限额限定值应乘以修正系数K（山海关以南，取K = l.1；山海关以北，取K = 1.2）;企业位处海拔高度超过1500m时，表中能耗限额限定值应乘以1.03进行修正。
2.新建轧、拉制管材和轧、拉制棒材生产企业单位产品的能耗限额准入值应符合表2的要求，企业位处长江以北时，表中能耗限额准入值应乘以修正系数K(山海关以南，取K = l.1；山海关以北，取K = 1.2)；企业位处海拔高度超过1500m时，表中能耗限额准入值应乘以1.03进行修正。
3.轧、拉制管材和乳、拉制棒材生产企业单位产品的能耗限额先进值符合表3的要求。企业位处长江以北时，表中能耗限额先进值应乘以修正系数K(山海关以南，取K = l.l；山海关以北，取K = 1.2)；企业位处海拔高度超过1500m时,表中能耗限额先进值应乘以1.03进行修正。
[bookmark: _Toc17584][bookmark: _Toc12412][bookmark: _Toc19872][bookmark: _Toc32306]注：标准详细内容请查阅标准正式文本



[bookmark: _Toc28231]四、《铝及铝合金热挤压棒材单位产品能源消耗限额》（GB 26756-2011） 
[bookmark: _Toc17911][bookmark: _Toc2463][bookmark: _Toc23431][bookmark: _Toc25583]（一）适用范围
本标准规定了铝及铝合金热挤压棒材单位产品能源消耗（以下简称能耗）限额的技术要求、计算原则、计算范围及计算方法和节能管理与措施。
本标准适用于铝及铝合热挤压棒材（以下简称热挤压棒材）生产企业单位产品能耗的计算、考核，以及新建项目的能耗控制。
[bookmark: _Toc25677][bookmark: _Toc1651][bookmark: _Toc754][bookmark: _Toc7088]（二）主要指标
铝及铝合金热挤压棒材生产企业单位产品的能耗限额指标见表1、表2、表3，其中限定值和准入值为强制性指标。生产工艺流程见图1。
[image: 1668768963979][image: 1668769097185]
[bookmark: _Toc13281][bookmark: _Toc6199][bookmark: _Toc24472][bookmark: _Toc13996][image: 1668769357202][image: 1668769285417]1.热挤压棒材生产企业单位产品能耗限额限定值应符合表1的要求。企业位处长江以北时，表中能耗限额限定值应乘以修正系数K（山海关以南，取K = l.1；山海关以北，取K = 1.2）;企业位处海拔高度超过1500m时，表1中能耗限额限定值应乘以1.03进行修正。
2.新建热挤压棒材生产企业单位产品的能耗限额准入值应符合表2的要求，企业位 处长江以北时，表中能耗限额准入值应乘以修正系数K(山海关以南，取K = l.1；山海关以北，取K = 1.2)；企业位处海拔高度超过1500m时，表2中能耗限额准入值应乘以1.03进行修正。
3热挤压棒材生产企业单位产品的能耗限额先进值符合表3的要求。企业位处长江以北时，表中能耗限额先进值应乘以修正系数K(山海关以南，取K = l.l；山海关以北，取K = 1.2)；企业位处海拔高度超过1500m时,表3中能耗限额先进值应乘以1.03进行修正。
[bookmark: _Toc31005][bookmark: _Toc13574][bookmark: _Toc26497][bookmark: _Toc15050]注：标准详细内容请查阅标准正式文本。




[bookmark: _Toc31782]五、《铜冶炼企业单位产品能源消耗限额》（GB 21248-2014） 
[bookmark: _Toc21267][bookmark: _Toc18172][bookmark: _Toc14478][bookmark: _Toc15310]（一）适用范围
该标准规定了铜冶炼企业单位产品的能源消耗（以下简称能耗）限额的要求、统计范圏、计算方法、计算范围和节能管理与措施。
本标准适用于以铜精矿、粗铜、废杂铜为原料的铜冶炼企业产品能耗的计算、考核，以及对新建项目的能耗控制。
本标准不适用于处理含铜电子废料的粗铜冶炼工艺及含铜矿石直接堆浸工艺，能耗指标不适用于 企业内部含铜废料的综合回收。

该标准规定了铁合金单位产品能源消耗(以下简称能耗)限额的术语和定义、技术要求、统计范围、计算方法。
该标准适用于铁合金矿热炉生产的硅铁、电炉高碳锰铁(仅限于采用无熔剂法或少熔剂法冶炼工艺生产的高碳锰铁)、锰硅合金、高碳铬铁及铁合金高炉生产的高炉锰铁等5个品种的单位产品能耗的计算、考核,以及新建、改扩建项目的能耗控制。
[bookmark: _Toc21403][bookmark: _Toc12850][bookmark: _Toc14767][bookmark: _Toc19416]（二）主要指标
铜冶炼企业单位产品能源消耗限定值、准入值、先进值见表1和表2，其中限定值和准入值为强制性指标。
表1 铜冶炼企业单位产品能耗限定值、准入、先进值（铜精矿冶炼工艺）
	工序、工艺
	指标名称
	指标值/(kgce/t)

	
	
	限额值
	准入值
	先进值

	铜冶炼工艺（銅精矿-阴极铜）
	工艺能耗
	≤400
	≤300
	≤260

	
	综合能耗
	≤420
	≤320
	≤280

	粗铜工艺（铜精矿-粗铜）
	工艺能耗
	≤280
	≤170
	≤140

	
	综合能耗
	≤300
	≤180
	≤150

	阳极铜工艺（铜精矿-阳极铜）
	工艺能耗
	≤320
	≤210
	≤180

	
	综合能耗
	≤340
	≤220
	≤190

	电解工序（阳极铜-阴极铜）
	工艺能耗
	≤110
	≤90
	≤80

	
	综合能耗
	≤140
	≤100
	≤90



表2  铜冶炼企业单位产品能耗限定值、准入、先进值（粗、杂铜冶炼工艺）
	工序、工艺
	综合能耗/(kgce/t)

	
	限定值
	准入值
	先进值

	粗铜工艺（杂铜-粗铜）
	≤260
	≤240
	≤200

	阳极铜工艺
	（杂銅-阳极铜）
	≤360
	≤290
	≤280

	
	（粗钢-阳极铜）
	≤290
	≤270
	≤220

	铜精炼工艺
	（杂钢-阴极铜）
	≤430
	≤360
	≤350

	
	（粗铜-阴极铜）
	≤370
	≤350
	≤310



[bookmark: _Toc19978][bookmark: _Toc13112][bookmark: _Toc4141][bookmark: _Toc11576]（三）技术要求
[bookmark: _Toc25893][bookmark: _Toc2913][bookmark: _Toc18499][bookmark: _Toc13634]1.现有铜冶炼企业单位产品能耗应符合表1和表2中的限定值要求。
[bookmark: _Toc20934][bookmark: _Toc18329][bookmark: _Toc23852][bookmark: _Toc14016]2.新建铜冶炼企业单位产品能耗应符合表1和表2中的准入值要求。
[bookmark: _Toc1989][bookmark: _Toc14784][bookmark: _Toc5799][bookmark: _Toc12958]3.冶炼企业单位产品能耗先进值应符合表1和表2中的先进值要求。
[bookmark: _Toc30271][bookmark: _Toc24566][bookmark: _Toc8162][bookmark: _Toc8183]注：标准详细内容请查阅标准正式文本。


[bookmark: _Toc20705]六、《电工用铜线坯单位产品能源消耗限额》（GB 32046-2015） 
[bookmark: _Toc26551][bookmark: _Toc6899][bookmark: _Toc23466][bookmark: _Toc5100]（一）适用范围
本标准规定了电工用铜线坯单位产品能源消耗(以下简称能耗)限额的要求、统计范围、计算范围、计算方法和节能管理与措施。
本标准适用于以阴极铜或废杂铜为原料采用上引连铸法、连铸连轧法生产的直径 6.00 mm～35.00 mm电工用铜线坯产品能耗的计算和考核评定,以及新建项目的能耗控制
[bookmark: _Toc3904][bookmark: _Toc30460][bookmark: _Toc20520][bookmark: _Toc6169]（二）主要指标
电工用铜线坯生产企业单位产品能耗生产企业单位产品的能耗限额指标见表1，其中限定值和准入值为强制性指标。
表1 电工用铜线坯生产企业单位产品能耗限定值、准入值、先进值
	
生产工艺
	
生产原料
	电工用铜线坯单位产品综合能耗
kgce/t

	
	
	限额值
	准入值
	先进值

	上引连铸法
	阴极铜
	≤58
	≤53
	≤45

	
连铸连轧法
	阴极铜
	≤68
	≤58
	≤52

	
	废杂铜
	≤230
	≤150
	≤130



1.现有电工用铜线坯生产企业单位产品能耗应符合表1中限定值要求。
2.新建电工用铜线坯生产企业单位产品能耗应符合表1中准入值要求。
3.电工用铜线坯生产企业单位产品能耗先进值应符合表1中先进值要求。
[bookmark: _Toc11642][bookmark: _Toc15806][bookmark: _Toc17836][bookmark: _Toc4427]注：标准详细内容请查阅标准正式文本。










[bookmark: _Toc18247]七、《工业硅单位产品能源消耗限额》（GB 31338-2014） 
[bookmark: _Toc28873][bookmark: _Toc1553][bookmark: _Toc3785][bookmark: _Toc21907]（一）适用范围
本标准规定了工业硅企业单位产品生产能源消耗(以下简称能耗)限额的技术要求、统计范围和计 算方法、节能管理与措施。
本标准适用于工业硅企业单位产品生产能耗的计算、考核，以及对新建项目的能耗控制
[bookmark: _Toc3008][bookmark: _Toc5171][bookmark: _Toc21479][bookmark: _Toc10294]（二）主要指标
工业硅企业单位产品能耗限额指标见表1，其中限定值和准入值为强制性指标。
表1 工业硅企业企业单位产品能耗限定值、准入值、先进值
	指标名称
	限定值
	准入值
	先进值

	单位产品综合能耗（kgce/t）
	≤3500
	≤2800
	≤2500



[bookmark: _Toc804][bookmark: _Toc27200][bookmark: _Toc5167][bookmark: _Toc2779]（三）技术要求
1.现有工业硅企业单位产品能耗应符合表1中限定值要求。
2.新建工业硅企业单位产品能耗应符合表1中准入值要求。
3.工业硅企业单位产品能耗先进值应符合表1中先进值要求。
[bookmark: _Toc20285][bookmark: _Toc23559][bookmark: _Toc17269][bookmark: _Toc26202]注：标准详细内容请查阅标准正式文本。

    
[bookmark: _Toc32408]八、《稀土冶炼加工企业单位产品能源消耗限额》（GB 29435-2012） 
[bookmark: _Toc6916][bookmark: _Toc30371][bookmark: _Toc11165][bookmark: _Toc6954]（一）适用范围
本标准规定了稀土冶炼加工产品（化合物、金属及合金、荧光粉、抛光粉）生产能源消耗（以下简称能耗）限额的技术要求、统计范围、计算方法、计算范围、节能管理与措施。
本标准适用于稀土冶炼加工产品（化合物、金属及合金、荧光粉、抛光粉〉生产能耗的计算与考核。
 本标准不适用于稀土废料的综合回收工艺的产品。
[bookmark: _Toc29072][bookmark: _Toc17407][bookmark: _Toc2675][bookmark: _Toc17690]（二）主要指标
稀土冶炼加工企业单位产品能耗限额指标见表1，其中限定值和准入值为强制性指标。
表1 稀土冶炼加工企业单位产品能耗限定值、准入值、先进值
	序号
	产品名称
	单位产品能耗（tgce/t）

	
	
	限定值
	准入值
	先进值

	1
	氧化镧
	≤2.54
	≤2.31
	≤2.19

	2
	氧化铈
	≤2.86
	≤2.60
	≤2.47

	3
	氧化镨
	≤2.88
	≤2.62
	≤2. 49

	4
	氧化钕
	≤2. 84
	≤2.58
	≤2. 45

	5
	氧化钐
	≤2.61
	≤2.37
	≤2.25

	6
	氧化铕
	≤2. 99
	≤2. 72
	≤2. 58

	7
	氧化钆
	≤2.25
	≤1.04
	≤1.94

	8
	氧化铽
	≤2.50
	≤2.27
	≤2.16

	9
	氧化镝
	≤2.50
	≤2.27
	≤2.16

	10
	氧化钬
	≤2.29
	≤1.08
	≤1.98

	11
	氧化铒
	≤2.27
	≤1.07
	≤1.97

	12
	氧化铥
	≤2.35
	≤2.13
	≤2.02

	13
	氧化镱
	≤2.41
	≤2.20
	≤2.09

	14

	灯用稀土三基色荧光粉
	红
	≤0.94
	≤0.85
	≤0.81

	
	
	绿
	≤3.09
	≤2.81
	≤2.67

	
	
	蓝
	≤4.48
	≤4.07
	≤3.87

	15
	氧化镥
	≤2.52
	≤2.29
	≤2.18

	16
	氧化钇
	≤2. 39
	≤2.17
	≤2. 06

	17
	荧光级氧化钇铕
	≤2.26
	≤2.06
	≤1.96

	18
	镨钕氧化物
	≤2.71
	≤2.47
	≤2.35

	19
	金属镧
	≤1.53
	≤1.39
	≤1.32

	20
	金属铈
	≤1.28
	≤1.16
	≤1.10

	21
	金属镨
	≤1.42
	≤1.29
	≤1.23

	22
	金属钕
	≤1.33
	≤1.21
	≤1.15

	23
	金属钐
	≤3.65
	≤3.32
	≤3.15

	24
	金属镝
	≤2.60
	≤2.36
	≤2.24

	25
	镨钕合金
	≤1.42
	≤1.29
	≤1.23

	26
	钆铁合金
	≤1.52
	≤1.38
	≤1.31

	27
	镝铁合金
	≤1.58
	≤1.44
	≤1.37

	28
	混合稀土金属
	≤1.87
	≤1.70
	≤1.62

	29
	稀土抛光粉
	≤1.80
	≤1.64
	≤1.56


[bookmark: _Toc9093][bookmark: _Toc32590][bookmark: _Toc6942][bookmark: _Toc13339]（三）技术要求
1.现有稀土冶炼加工企业单位产品能耗应符合表1中限定值要求。
2.新建稀土冶炼加工企业单位产品能耗应符合表1中准入值要求。
3.稀土冶炼加工企业单位产品能耗先进值应符合表1中先进值要求。
[bookmark: _Toc3050][bookmark: _Toc25927][bookmark: _Toc29471][bookmark: _Toc5363]注：标准详细内容请查阅标准正式文本。



[bookmark: _Toc20548][bookmark: _Toc603][bookmark: _Toc12513][bookmark: _Toc4947]第二部分  清洁生产评价指标体系

[bookmark: _Toc25541][bookmark: _Toc32637][bookmark: _Toc11856]一、铝行业清洁生产评价指标体系（试行）
（一）适用范围
本评价指标体系适用于铝行业，包括氧化铝厂、电解铝厂、铝用碳素厂(含阳极和阴极)。
（二）评价指标体系 
铝行业清洁生产评价指标体系的各评价指标见表 1至表11。
表1 拜尔法生产氧化铝企业定量评价指标
	一级指标
	权重分值
	二级指标
	单位
	权重分值
	评价
基准值1

	(1)
能耗
指标
	30
	综合能耗
	kgce/t.Al2O3
	10
	490

	
	
	工艺能耗
	kgce/t.Al2O3
	10
	470

	
	
	新蒸汽消耗2
(若溶出用熔盐新蒸汽消耗)
	t/t.Al2O3
	5
	2.8
(1.5)

	
	
	电耗
	kwh/t. Al2O3
	4
	250

	
	
	焙烧工序能耗
	kgce/t.Al2O3
	1
	105

	(2)
资源
指标
	20
	氧化铝总回收率
	%
	8
	81

	
	
	碱消耗
	kg/t.Al2O3
	3
	65

	
	
	石灰消耗
	kg/t.Al2O3
	1
	250

	
	
	新水消耗
	m3/t.Al2O3
	5
	5

	
	
	企业工业水重复利用率
	%
	3
	95

	(3)
生产
技术
指标
	25
	溶出装置运转率
(若熔盐加热溶出运转率)
	%
	3
	95
(90)

	
	
	氧化铝相对溶出率
	%
	3
	93

	
	
	外排赤泥附碱含量
	kg /t.干赤泥
	3
	4.0

	
	
	分解产出率
	kg/m3
	3
	90

	
	
	成品氢氧化铝含水率
	%
	2
	4.5

	
	
	蒸发汽水比
	t/t.蒸汽
	3
	0.33

	
	
	循环效率
	kg/m3
	2
	145

	
	
	循环母液碱与全碱之比
	
	2
	7.0

	
	
	产品质量: 
	
	
	

	
	
	氧化铝一级品率
	%
	2
	100

	
	
	氧化铝物理性能：
	
	
	

	
	
	(1) 粒度：-45μm含量
	%
	1
	12

	
	
	(2) 比表面积
	m2/g
	1
	70

	(4)
综合
利用
指标
	10
	蒸发结晶碱利用率
	%
	3
	100

	
	
	赤泥附液利用率
	%
	3
	100

	
	
	二次蒸汽利用率
	%
	2
	100

	
	
	新蒸汽冷凝水利用率
	%
	2
	100

	(5)
污染物
指标3
	15
	外排生产废水量
	m3/t.Al2O3
	5
	0

	
	
	SO2排放量
	kg/t.Al2O3
	5
	0.2

	
	
	烟(粉)尘排放量
	kg/t.Al2O3
	5
	0.6


注：1 评价基准值的单位与其相应指标的单位相同。
2原矿浆采用熔盐加热时评价指标使用表1中括号内数字。
3 污染物排放指标不包括自备热电站部分。


表2  烧结法生产氧化铝企业定量评价指标
	一级指标
	权重分值
	二级指标
	单位
	权重分值
	评价
基准值1

	(1)
能耗
指标
	30
	综合能耗
	kgce/t.Al2O3
	10
	1200

	
	
	工艺能耗
	kgce/t.Al2O3
	10
	1120

	
	
	电耗
	kwh/t. Al2O3
	4
	430

	
	
	新蒸汽消耗
	t/t.Al2O3
	3
	2.8

	
	
	熟料烧成煤单耗
	kg/t.Al2O3
	2
	440

	
	
	焙烧工序能耗
	kgce/t.Al2O3
	1
	105

	(2)
资源
指标
	20
	氧化铝总回收率
	%
	8
	89

	
	
	碱耗
	kg/t.Al2O3
	3
	65

	
	
	新水单耗
	m3/t.Al2O3
	5
	5.0

	
	
	企业工业水重复利用率
	%
	3
	92

	
	
	石灰石单耗2
	kg/t.Al2O3
	1
	1100

	(3)
生产
技术
指标
	25
	熟料烧成窑运转率
	%
	3
	90

	
	
	氧化铝净溶出率
	%
	3
	92

	
	
	氧化钠净溶出率
	%
	3
	97

	
	
	外排赤泥附碱含量
	kg /t·干赤泥
	2
	4.0

	
	
	碳分分解率
	%
	3
	91

	
	
	种分分解率
	%
	2
	50

	
	
	成品氢氧化铝含水率
	%
	2
	7

	
	
	蒸发汽水比
	t/t.蒸汽
	3
	0.28

	
	
	产品质量:
	
	0
	

	
	
	氧化铝二级品以上率
	%
	2
	100

	
	
	氧化铝物理性能：
	
	0
	

	
	
	(1) 粒度：-45μm含量
	%
	1
	12

	
	
	(2) 比表面积
	m2/g
	1
	70

	(4)
综合利用指标
	10
	二次蒸汽利用率
	%
	4
	100

	
	
	新蒸汽冷凝水利用率
	%
	3
	100

	
	
	赤泥附液利用率
	%
	3
	100

	(5)
污染物
指标3
	15
	外排生产废水量
	m3/t.Al2O3
	5
	0

	
	
	SO2排放量
	kg/t.Al2O3
	5
	0.5

	
	
	烟(粉)尘排放量
	kg/t.Al2O3
	5
	3.5


注：1 评价基准值的单位与其相应指标的单位相同。
2 表2中石灰石单耗指标，若采用了部分石灰，应统一折算为石灰石。
3 污染物排放指标不包括自备热电站部分。

表3  联合法生产氧化铝企业定量评价指标
	一级指标
	权重分值
	二级指标
	单位
	权重分值
	评价
基准值1

	(1)
能耗
指标
	30
	综合能耗
	kgce/t.Al2O3
	10
	1050

	
	
	工艺能耗
	kgce/t.Al2O3
	10
	980

	
	
	电耗
	kwh/t. Al2O3
	4
	350

	
	
	新蒸汽单耗
	t/t.Al2O3
	3
	3.0

	
	
	熟料烧成煤消耗
	kg/t.Al2O3
	2
	230

	
	
	焙烧工序能耗
	kgce/t.Al2O3
	1
	105

	(2)
资源
指标
	20
	氧化铝总回收率
	%
	8
	91

	
	
	碱耗
	kg/t.Al2O3
	3
	65

	
	
	新水单耗
	m3/t.Al2O3
	5
	5.0

	
	
	企业工业水重复利用率
	%
	3
	92

	
	
	石灰石消耗2
	kg/t.Al2O3
	1
	700

	(3)
生产
技术
指标
	25
	拜尔系统溶出装置运转率
	%
	2
	95

	
	
	熟料烧成窑运转率
	%
	2
	90

	
	
	拜尔系统氧化铝相对溶出率
	%
	2
	93

	
	
	烧结系统氧化铝净溶出率
	%
	2
	90

	
	
	烧结系统氧化钠净溶出率
	%
	2
	95

	
	
	外排赤泥附碱含量
	kg /t.干赤泥
	2
	4.0

	
	
	碳分分解率
	%
	2
	91

	
	
	种分分解率
	%
	2
	50

	
	
	成品氢氧化铝含水率
	%
	2
	7

	
	
	蒸发汽水比
	t/t.蒸汽
	2
	0.35

	
	
	循环母碳碱与全碱之比
	
	1
	8.5

	
	
	产品质量:
	
	0
	

	
	
	氧化铝一级品率
	%
	1
	80

	
	
	氧化铝二级品以上率
	%
	1
	100

	
	
	氧化铝物理性能：
	
	0
	

	
	
	(1) 粒度：-45μm含量
	%
	1
	12

	
	
	(2) 比表面积
	m2/g
	1
	70

	(4)
综合
利用
指标
	10
	二次蒸汽利用率
	%
	3
	100

	
	
	新蒸汽冷凝水利用率
	
	3
	100

	
	
	赤泥附液利用率
	%
	2
	100

	
	
	蒸发结晶碱利用率
	%
	2
	100

	(5)
污染物
指标3
	15
	外排生产废水量
	m3/t.Al2O3
	5
	0

	
	
	SO2排放量
	kg/t.Al2O3
	5
	0.5

	
	
	烟(粉)尘排放量
	kg/t.Al2O3
	5
	2.5


注：1 评价基准值的单位与其相应指标的单位相同。
2 表3中石灰石单耗指标，若采用了部分石灰，应统一折算为石灰石。
3 污染物排放指标不包括自备热电站部分。

表4  拜尔法氧化铝生产企业定性评价指标项目及分值
	一级指标
	指标分值
	二级指标
	指标分值
	备注

	（1）执行国家行业重点鼓励发展生产能力、工艺设备和产品的符合性
	32
	铝土矿保障年限30年及以上
	2
	定性评价指标无评价基准值，其考核按对该指标的执行情况给分。
对一级指标“（1）”所属各二级指标，凡采用的按其指标分值给分，未采用的不给分。
对一级指标“（2）”所属各二级指标，凡该项目原未存在或业已淘汰的按其指标分值给分，尚存在的不给分。
对一级指标“（3）”所属二级指标，凡已建立环境管理体系并通过认证的给10分，只建立环境管理体系但尚未通过认证的则给5分；凡已进行清洁生产审核并实施无/低费方案的给10分，实施中/高费方案的再给5分。
对一级指标“（4）”所属各二级指标，如能按要求执行的，则按其指标分值给分；
对建设项目环保“三同时”、建设项目环境影响评价、老污染源限期治理指标未能按要求完成的则不给分；
对污染物排放总量控制要求，凡水污染物和气污染物均有超总量要求的则不给分。
对一级指标“（5）、(6)”所属各二级指标，如能按要求执行的，则按其指标分值给分。

	
	
	铝土矿预均化工艺
	2
	

	
	
	一段或二段磨配水旋器分级磨矿工艺
	2
	

	
	
	管道化预热及全过程间接加热溶出工艺
	2
	

	
	
	平底、深锥高效沉降槽
	2
	

	
	
	立式叶滤机或大型单筒卧式叶滤机
	2
	

	
	
	赤泥干法输送及堆存
	2
	

	
	
	一段或二段砂状氧化铝分解技术
	2
	

	
	
	平底机械搅拌分解槽
	2
	

	
	
	立盘种子过滤机
	2
	

	
	
	平盘或水平带式成品过滤机
	2
	

	
	
	5～6效降膜蒸发技术
	2
	

	
	
	强制循环结晶器排盐技术
	2
	

	
	
	流态化焙烧技术
	2
	

	
	
	满足氧化铝年生产规模≥800kt/a
	2
	

	
	
	镓回收或多品种氧化铝
	2
	

	（2）淘汰落后生产能力、工艺设备和产品的符合性
	8
	新蒸汽直接加热溶出工艺
	2
	

	
	
	普通锥形单层或多层沉降槽
	1
	

	
	
	双筒叶滤机
	1
	

	
	
	压缩空气搅拌种分槽
	2
	

	
	
	氢氧化铝回转窑焙烧工艺
	1
	

	
	
	3～4效外热式蒸发工艺
	1
	

	（3）环境管理体系建立及清洁生产审核
	20
	建立环境管理体系并通过认证
	10
	

	
	
	开展清洁生产审核
	10
	

	（4）贯彻执行环境保护法规的符合性
	20
	建设项目环保“三同时”执行情况
	4
	

	
	
	建设项目环境影响评价制度执行情况
	4
	

	
	
	老污染源限期治理项目完成情况
	5
	

	
	
	污染物排放总量控制情况
	7
	

	（5）贯彻执行劳动安全法规的符合性
	10
	建设项目劳动安全
“三同时”执行情况
	5
	

	
	
	建设项目安全预评价制度执行情况
	5
	

	（6）贯彻执行职业卫生法规的符合性
	10
	建设项目职业卫生
“三同时”执行情况
	5
	

	
	
	建设项目职业病危害预评价制度执行情况
	5
	


表5  烧结法氧化铝生产企业定性评价指标项目及分值
	一级指标
	指标分值
	二级指标
	指标分值
	备 注

	(1)
执行国家行业重点鼓励发展生产能力、工艺设备和产品的符合性
	32
	铝土矿保障年限30年及以上
	2
	定性评价指标无评价基准值，其考核按对该指标的执行情况给分。
对一级指标“（1）”所属各二级指标，凡采用的按其指标分值给分，未采用的不给分。
对一级指标“（2）”所属各二级指标，凡该项目原未存在或业已淘汰的按其指标分值给分，尚存在的不给分。
对一级指标“（3）”所属二级指标，凡已建立环境管理体系并通过认证的给10分，只建立环境管理体系但尚未通过认证的则给5分；凡已进行清洁生产审核并实施无/低费方案的给10分，实施中/高费方案的再给5分。
对一级指标“（4）”所属各二级指标，如能按要求执行的，则按其指标分值给分；
对建设项目环保“三同时”、建设项目环境影响评价、老污染源限期治理指标未能按要求完成的则不给分；
对污染物排放总量控制要求，凡水污染物和气污染物均有超总量要求的则不给分。
对一级指标“（5）、(6)”所属各二级指标，如能按要求执行的，则按其指标分值给分。

	
	
	铝土矿预均化工艺
	2
	

	
	
	高铝硅比熟料烧结工艺
	3
	

	
	
	常压脱硅或间接加热脱硅技术
	3
	

	
	
	立式叶滤机或大型单筒卧式叶滤机
	2
	

	
	
	连续碳分工艺
	3
	

	
	
	平底机械搅拌种分槽
	2
	

	
	
	砂状氧化铝分解技术
	3
	

	
	
	立盘种子过滤机
	2
	

	
	
	平盘或水平带式成品过滤机
	2
	

	
	
	4～6效蒸发技术
	2
	

	
	
	流态化焙烧技术
	2
	

	
	
	满足氧化铝年生产规模≥800kt/a
	2
	

	
	
	镓回收或多品种氧化铝
	2
	

	(2)
国家要求淘汰的落后生产能力、工艺设备和产品
	8
	低铝硅比熟料烧结工艺
	1
	

	
	
	直接蒸汽加热脱硅工艺
	2
	

	
	
	双筒叶滤机
	1
	

	
	
	间断碳分工艺
	1
	

	
	
	压缩空气搅拌种分槽
	1
	

	
	
	氢氧化铝回转窑焙烧工艺
	1
	

	
	
	3效外热式自然循环蒸发工艺
	1
	

	(3)环境管理体系建立及CP审核
	20
	建立环境管理体系并通过认证
	10
	

	
	
	开展清洁生产审核
	10
	

	(4)贯彻执行环境保护法规的符合性
	20
	建设项目环保“三同时”执行情况
	4
	

	
	
	建设项目环境影响评价制度执行情况
	4
	

	
	
	老污染源限期治理项目完成情况
	5
	

	
	
	污染物排放总量控制情况
	7
	

	(5)贯彻执行劳动安全法规的符合性
	10
	建设项目劳动安全“三同时”执行情况
	5
	

	
	
	建设项目安全预评价制度执行情况
	5
	

	(6)贯彻执行职业卫生法规的符合性
	10
	建设项目职业卫生“三同时”执行情况
	5
	

	
	
	建设项目职业病危害预评价制度执行情况
	5
	




表6  联合法氧化铝生产企业定性评价指标项目及分值
	一级指标
	指标分值
	二级指标
	指标分值
	备 注

	(1)
国家行业重点鼓励发展技术和行业先进技术
	32
	铝土矿保障年限30年及以上
	2
	  定性评价指标无评价基准值，其考核按对该指标的执行情况给分。
对一级指标“（1）”所属各二级指标，凡采用的按其指标分值给分，未采用的不给分。
对一级指标“（2）”所属各二级指标，凡该项目原未存在或业已淘汰的按其指标分值给分，尚存在的不给分。
对一级指标“（3）”所属二级指标，凡已建立环境管理体系并通过认证的给10分，只建立环境管理体系但尚未通过认证的则给5分；凡已进行清洁生产审核并实施无/低费方案的给10分，实施中/高费方案的再给5分。
对一级指标“（4）”所属各二级指标，如能按要求执行的，则按其指标分值给分；
对建设项目环保“三同时”、建设项目环境影响评价、老污染源限期治理指标未能按要求完成的则不给分；
对污染物排放总量控制要求，凡水污染物和气污染物均有超总量要求的则不给分。
对一级指标“（5）、(6)”所属各二级指标，如能按要求执行的，则按其指标分值给分。

	
	
	铝土矿预均化工艺
	1
	

	
	
	一段或二段磨配水旋器分级磨矿工艺
	1
	

	
	
	管道预热及全过程间接加热溶出工艺
	2
	

	
	
	平底、深锥高效沉降槽
	2
	

	
	
	立式叶滤机或大型单筒卧式叶滤机
	2
	

	
	
	一段或二段砂状氧化铝分解技术
	2
	

	
	
	平底机械搅拌分解槽
	2
	

	
	
	立盘种子过滤机
	1
	

	
	
	平盘或水平带式或成品过滤机
	2
	

	
	
	拜尔系统5～6效降膜蒸发技术
	2
	

	
	
	强制循环结晶器排盐技术
	1
	

	
	
	流态化焙烧技术
	2
	

	
	
	高铝硅比熟料烧结工艺
	2
	

	
	
	常压脱硅或间接加热脱硅技术
	2
	

	
	
	连续碳分工艺
	2
	

	
	
	满足氧化铝年生产规模≥800kt/a
	2
	

	
	
	镓回收或多品种氧化铝
	2
	

	(2)
国家要求淘汰的落后生产能力、工艺设备和产品
	8
	新蒸汽直接加热溶出工艺
	1
	

	
	
	双筒叶滤机
	1
	

	
	
	压缩空气搅拌种分槽
	1
	

	
	
	氢氧化铝回转窑焙烧工艺
	1
	

	
	
	3效外热式自然循环蒸发工艺
	1
	

	
	
	低铝硅的熟料烧结工艺
	1
	

	
	
	直接加热脱硅工艺
	1
	

	
	
	间断碳分工艺
	1
	

	(3)环境管理体系建立及CP审核
	20
	建立环境管理体系并通过认证
	10
	

	
	
	开展清洁生产审核
	10
	

	(4)贯彻执行环境保护法规的符合性
	20
	建设项目环保“三同时”执行情况
	4
	

	
	
	建设项目环境影响评价制度执行情况
	4
	

	
	
	老污染源限期治理项目完成情况
	5
	

	
	
	污染物排放总量控制情况
	7
	

	(5)贯彻执行劳动安全法规的符合性
	10
	建设项目劳动安全“三同时”执行情况
	5
	

	
	
	建设项目安全预评价制度执行情况
	5
	

	(6)贯彻执行职业卫生法规的符合性
	10
	建设项目职业卫生“三同时”执行情况
	5
	

	
	
	建设项目职业病危害预评价制度执行情况
	5
	



表7  电解铝生产企业定量评价指标项目、权重及基准值
	一级指标
	权重分值
	二级指标
	单位
	权重分值
	评价基准值1

	（1）
能源
指标
	35
	原铝直流电耗
	kw.h/t.Al
	15
	13300

	
	
	铝锭综合交流电耗
	kw.h/t.Al
	10
	14500

	
	
	电流效率
	%
	10
	93.5

	（2）
资
源
指
标
	20
	氧化铝单耗
	kg/t.Al
	3
	1920

	
	
	碳阳极(净耗)单耗
	kg/t.Al
	2
	420

	
	
	碳阳极(毛耗)单耗
	kg/t.Al
	2
	540

	
	
	氟化盐单耗
	kg/t.Al
	3
	22

	
	
	企业新水单耗
	m3/t.Al
	5
	4.5

	
	
	企业工业水重复利用率
	%
	5
	95

	（3）
生
产
技
术
指
标
	10
	铝锭质量合格率
	%
	2
	100

	
	
	电解槽平均电压
	V
	4
	4.13

	
	
	阳极效应系数
	次/台.日
	4
	0.2

	（4）
综
合
利
用
指
标
	15
	电解槽集气效率
	%
	8
	98.5

	
	
	干法净化氟净化效率
	%
	4
	99

	
	
	干法净化粉尘净化效率
	%
	3
	99.2

	（5）
污
染
物
指
标
	20
	外排废水量
	m3/t.Al
	3
	1.6

	
	
	SO2排放量
	kg/t.Al
	2
	5

	
	
	粉尘排放量
	kg/t.Al
	5
	1.3

	
	
	氟排放量
	kg/t.Al
	10
	0.8


注：1评价基准值的单位与其相应指标的单位相同。

表8  电解铝生产企业定性评价指标项目及分值
	一级指标
	指标分值
	二级指标
	指标分值
	备注

	（1）执行国家重点鼓励发展生产能力、工艺设备和产品的符合性
	30
	280kA及以上大型预焙阳极电解槽
	10
	定性评价指标无评价基准值，其考核按对该指标的执行情况给分。
对一级指标“（1）”所属各二级指标，凡采用的按其指标分值给分，未采用的不给分。
对一级指标“（2）”所属各二级指标，凡该项目原未存在或业已淘汰的按其指标分值给分，尚存在的不给分。
对一级指标“（3）”所属二级指标，凡已建立环境管理体系并通过认证的给10分，只建立环境管理体系但尚未通过认证的则给5分；凡已进行清洁生产审核并实施无/低费方案的给10分，实施中/高费方案的再给5分。
对一级指标“（4）”所属各二级指标，如能按要求执行的，则按其指标分值给分；
对建设项目环保“三同时”、建设项目环境影响评价、老污染源限期治理指标未能按要求完成的则不给分；
对污染物排放总量控制要求，凡水污染物和气污染物均有超总量要求的则不给分。
对一级指标“（5）、(6)”所属各二级指标，如能按要求执行的，则按其指标分值给分。

	
	
	氧化铝输送采用浓相或超浓相技术
	5
	

	
	
	计算机自动控制氧化铝浓度加料技术
	5
	

	
	
	电解槽阴极使用半石墨化
或石墨化碳块
	5
	

	
	
	全厂性污水处理（二次）及回用
	5
	

	（2）执行国家要求淘汰的落后生产能力、工艺设备和产品的符合性
	10
	自焙阳极电解槽
	10
	

	（3）环境管理体系建立及清洁生产审核
	20
	建立环境管理体系并通过认证
	10
	

	
	
	开展清洁生产审核
	10
	

	（4）贯彻执行环境保护法规的符合性
	20
	建设项目环保“三同时”执行情况
	5
	

	
	
	建设项目环境影响评价制度执行情况
	5
	

	
	
	老污染源限期治理项目完成情况
	5
	

	
	
	污染物排放总量控制情况
	5
	

	（5）贯彻执行劳动安全法规的符合性
	10
	建设项目劳动安全“三同时”执行情况
	5
	

	
	
	建设项目安全预评价制度执行情况
	5
	

	（6）贯彻执行职业卫生法规的符合性
	10
	建设项目职业卫生
“三同时”执行情况
	5
	

	
	
	建设项目职业病危害预评价制度执行情况
	5
	




表9  碳素阳极生产企业定量评价指标项目、权重及基准值
	一级指标
	权重分值
	二级指标
	单位
	权重分值
	评价基准值1

	（1）
能源指标
	25
	综合能耗
	kgce/t.阳极   
	5
	163

	
	
	焙烧工序能耗
	kgce/t.阳极
	10
	95

	
	
	煅烧工序能耗(回转窑)
	kgce/t.阳极         
	10
	12

	（2）
资源指标
	25
	石油焦单耗
	t/t.阳极
	7
	0.952

	
	
	煤沥青单耗
	t/t.阳极
	5
	0.181

	
	
	残极单耗
	t/t.阳极
	2
	0.240

	
	
	企业新水单耗
	m3/t.阳极
	6
	10

	
	
	企业工业水重复利用率
	%
	5
	90

	（3）
生产技术指标
	24
	石油焦煅烧实收率
	%
	6
	77.5

	
	
	成型工序实收（成品）率
	%
	5
	98.5

	
	
	焙烧炭块外观合格率
	%
	4
	98

	
	
	阳极炭块一级品合格率
	%
	5
	80

	
	
	阳极炭块二级品合格率
	%
	4
	99

	（4）
综合利用指标
	6
	煅烧余热利用量
	kgce/t.阳极
	6
	120

	（5）
污染物指标
	20
	外排废水量
	m3/t.阳极
	4
	2.0

	
	
	COD排放量
	kg/t.阳极
	2
	0.1

	
	
	石油类排放量
	g/t.阳极
	2
	0.01

	
	
	SO2排放量
	kg/t.阳极
	2
	0.8

	
	
	烟（粉）尘排放量
	kg/t.阳极
	3
	1.5

	
	
	氟排放量
	kg/t.阳极
	3
	0.04

	
	
	沥青烟排放量
	kg/t.阳极
	4
	0.38


注：1评价基准值的单位与其相应指标的单位相同。

表10  碳素阴极生产企业定量评价指标项目、权重及基准值
	一级
指标
	权重分值
	二级指标
	单位
	权重分值
	评价基准值1

	（1）
能源指标
	25
	综合能耗
	kgce/t.阴极
	5
	351

	
	
	焙烧工序能耗
	kgce/t.阴极
	10
	143

	
	
	煅烧工序能耗（电煅炉）
	kgce/t.阴极
	10
	270

	（2）
资源
指标
	25
	无烟煤单耗
	t/t.阴极
	6
	0.936

	
	
	煤沥青单耗
	t/t.阳极
	4
	0.243

	
	
	人造石墨单耗
	t/t.阴极
	2
	0.122

	
	
	煤焦油单耗
	t/t.阴极
	3
	0.123

	
	
	企业新水单耗
	m3/t.阴极
	6
	6

	
	
	企业工业水重复利用率
	%
	4
	90

	（3）
生产
技术
指标
	

24
	无烟煤煅烧实收率
	%
	4
	84

	
	
	成型工序实收（成品）率
	%
	2
	86.5

	
	
	焙烧炭块外观合格率
	%
	2
	98

	
	
	加工工序实收（成品）率
	%
	5
	72

	
	
	阴极炭块二级品合格率
	%
	6
	100

	
	
	阴极炭块一级品合格率
	%
	8
	80

	（4）
综合
利用指标
	6
	回收沥青焦油利用量
	kgce/t.阴极
	6
	30

	（5）
污染物
指标
	
20
	外排废水量
	m3/t.阴极
	5
	2.5

	
	
	COD排放量
	kg/t.阴极
	2
	0.125

	
	
	石油类排放量
	kg/t.阴极
	2
	0.01

	
	
	SO2排放量
	kg/t.阴极
	3
	0.8

	
	
	烟（粉）尘排放量
	kg/t.阴极
	3
	1.2

	
	
	沥青烟排放量
	kg/t.阴极
	5
	0.3


注：1评价基准值的单位与其相应指标的单位相同。

表11  铝用碳素生产企业定性评价指标项目及分值
	一级指标
	指标分值
	二级指标
	指标分值
	备注

	（1）执行国家重点鼓励发展技术的符合性
	31
	沥青连续熔化及电捕焦油
	4
	定性评价指标无评价基准值，其考核按对该指标的执行情况给分。
对一级指标“（1）”所属各二级指标，凡采用的按其指标分值给分，未采用的不给分。
对一级指标“（2）”所属各二级指标，凡该项目原未存在或业已淘汰的按其指标分值给分，尚存在的不给分。
对一级指标“（3）”所属二级指标，凡已建立环境管理体系并通过认证的给10分，只建立环境管理体系但尚未通过认证的则给5分；凡已进行清洁生产审核并实施无/低费方案的给10分，实施中/高费方案的再给5分。
对一级指标“（4）”所属各二级指标，如能按要求执行的，则按其指标分值给分；
对建设项目环保“三同时”、建设项目环境影响评价、老污染源限期治理指标未能按要求完成的则不给分；
对污染物排放总量控制要求，凡水污染物和气污染物均有超总量要求的则不给分。
对一级指标“（5）、(6)”所属各二级指标，如能按要求执行的，则按其指标分值给分。

	
	
	连续混捏
	4
	

	
	
	新型阳极环式焙烧炉及燃烧自动控制
	9
	

	
	
	阳极生产采用回转窑无燃料煅烧技术
或阴极生产采用直流电煅炉煅烧技术
	9
	

	
	
	交流电机变频调速
	2
	

	
	
	全厂性污水处理（二次）及回用
	3
	

	（2）执行国家要求淘汰的落后生产能力、工艺设备和产品的符合性
	9
	燃煤式焙烧炉
	3
	

	
	
	间断沥青熔化槽
	3
	

	
	
	燃煤式罐式炉
	3
	

	（3）环境管理体系建立及清洁生产审核
	20
	建立环境管理体系并通过认证
	10
	

	
	
	开展清洁生产审核
	10
	

	（4）贯彻执行环境保护法规的符合性
	20
	建设项目环保“三同时”执行情况
	5
	

	
	
	建设项目环境影响评价制度执行情况
	5
	

	
	
	老污染源限期治理项目完成情况
	5
	

	
	
	污染物排放总量控制情况
	5
	

	（5）贯彻执行劳动安全法规的符合性
	10
	建设项目劳动安全“三同时”执行情况
	5
	

	
	
	建设项目安全预评价制度执行情况
	5
	

	（6）贯彻执行职业卫生法规的符合性
	10
	建设项目职业卫生“三同时”执行情况
	5
	

	
	
	建设项目职业病危害预评价制度执行情况
	5
	



[bookmark: _Toc3631][bookmark: _Toc10731][bookmark: _Toc4182][bookmark: _Toc8218][bookmark: _Toc17184946][bookmark: _Toc109209848][bookmark: _Toc72237309][bookmark: _Toc107195744][bookmark: _Toc110329669]（三）铝行业清洁生产企业的评定
铝行业不同等级的清洁生产企业的综合评价指数列于表12。

表12  铝行业不同等级清洁生产企业综合评价指数
	清洁生产企业等级
	清洁生产综合评价指数

	清洁生产先进企业
	P≥90

	清洁生产企业
	80≤P＜90



注：评价指标详细内容请查阅正式文本。


[bookmark: _Toc28945][bookmark: _Toc12609][bookmark: _Toc31008]二、黄金行业清洁生产评价指标体系
（一）适用范围
本指标体系规定了黄金行业生产企业清洁生产的一般要求。本评价指标体系将清洁生产 评价指标分为六类，即生产工艺装备指标、资源能源消耗指标、资源综合利用指标、污染物 产生指标、生态环境保护指标、清洁生产管理指标。
本指标体系适用于具有露天开采、地下开采方式和具有浮选、原矿全泥氰化、金精矿氰 化、堆浸、生物氧化、金精矿焙烧等工艺生产企业(生产线) 清洁生产审核、清洁生产潜力 与机会的判断、清洁生产绩效评定和清洁生产绩效公告，环境影响评价、排污许可证、环保 领跑者等管理制度。
（二）评价指标体系 
黄金行业清洁生产评价指标体系的各评价指标、评价基准值和权重值见表 1至表9。
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表 1    黄金采矿(露天开采)企业清洁生产评价指标体系

	序号
	一级指标
	一级指 标权重
	二级指标
	单位
	二级指 标权重
	Ⅰ级基准值
	Ⅱ级基准值
	Ⅲ级基准值

	1
	


生产工艺及 装备指标
	


0.20
	采矿工艺技术
	/
	0.35
	根据矿石赋存条件、地质条件和经济合理性，选择最适合的采矿工艺。优先 采用皮带和汽车运输。优先采用国家鼓励类技术
	根据矿石赋存条件、地质条件和经济 合理性，选择可行的采矿工艺

	
2
	
	
	
生产装备
	
/
	
0.35
	在开采技术条件允许情况下， 采用大 型化、机械化、效率高、能耗低的生 产设备。优先采用牙轮钻或潜孔钻穿 孔，采用电铲装矿
	在开采技术条件允许情况下， 采用 采用大型化、机械化的生产设备。 采用液压等设备穿孔
	
采用适合的一般生产设备

	3
	
	
	环保措施或设施、设备配备
	/
	0.30
	采矿生产全过程采取相应的采坑水处理、降尘、减震降噪等污染防治措施或配备相应的环保设施、设备。环保措施 有效，设施、设备稳定运行

	4
	资源能源消 耗指标
	
0.20
	金矿开采单位产品能源消耗*
	kgce/t金 矿石
	0.80
	≤0.5
	≤0.9
	≤1.3

	5
	
	
	单位产品取水量
	m3/t金矿 石
	0.20
	≤0.05
	≤0.08
	≤0. 10

	6
	资源综合利 用指标
	0.20
	开采回采率*
	%
	0.70
	≥95
	≥92
	≥90

	7
	
	
	废石综合利用率
	%
	0.30
	≥5.0
	≥3.0
	≥2.0

	8
	污染物产生 指标
	0.10
	作业场所粉尘浓度
	mg/m3
	1.00
	≤2.0
	≤3.0
	≤4.0

	9
	
生态环境保 护指标
	
0.20
	排土场复垦率 a
	%
	0.30
	≥90
	≥85
	≥75

	10
	
	
	矿区绿化覆盖率
	%
	0.30
	≥90
	≥80
	≥70

	11
	
	
	采坑生态修复
	/
	0.40
	制定露天采坑生态景观再造规划 b，并 按规划实施
	制定露天采坑生态修复规划 c ，并按规划实施

	12
	清洁生产管 理指标
	0.10
	详见表4-9

	a 排土场复垦率由于废石全部得到综合利用而未设排土场的矿山，复垦率按 100%计。
b 露天采坑生态景观再造规划指矿山根据自身的实际情况， 结合当地生态环境状况和经济、社会、文化等需求， 对开采完毕后形成的露天采坑， 进行具有社会价值、经济价值及文化价值的自然 景观、经济景观和人文景观再造建设所制定的计划。
c 露天采坑生态修复规划指矿山根据自身的实际情况，结合当地生态环境状况和经济发展需求，对露天开采完毕后形成的采坑，进行生态修复所制定的计划。
标注*的指标为限定性指标。
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表 2    黄金采矿(地下开采)企业清洁生产评价指标体系

	序号
	一级指标
	一级指 标权重
	二级指标
	单位
	二级指 标权重
	Ⅰ级基准值
	Ⅱ级基准值
	Ⅲ级基准值

	1
	

生产工艺
及装备指
标
	



0.35
	采矿工艺技术
	/
	0.25
	采用充填法开采， 优先采用国家鼓励 类技术
	根据矿石赋存条件、地质条件和经济合 理性，选择最适合的采矿工艺。优先采 用充填法或空场法开采
	根据矿石赋存条件、地质条件和 经济合理性，选择可行的采矿工 艺

	2
	
	
	生产装备
	/
	0.25
	采用机械化的生产设备。优先采用无 轨开拓
	优先采用机械化的生产设备
	采用适合的一般生产设备

	3
	
	
	采空区处理
	/
	0.40
	及时处理采空区，优先采用废石、尾矿等进行井下充填。优先采用高浓度全尾 砂充填技术
	采用适合的方法或措施，及时处 理采空区

	4
	
	
	环保措施或设施、设备配备
	/
	0.10
	采矿生产全过程采取相应的矿井水处理、降尘、减震降噪等污染防治措施或配备相应的环保设备,环保措施有效， 设 施、设备稳定运行

	5
	
资源能源 消耗指标
	
0.20
	金矿开采单位产品能源消耗*
	kgce/ t金矿 石
	0.80
	符合附录 B. 1 GB 32032 的要求

	6
	
	
	单位产品取水量
	mg/ t金矿 石
	0.20
	≤0.3
	≤0.4
	≤0.5

	7
	资源综合 利用指标
	
0.20
	开采回采率*
	%
	0.70
	开采回采率指标根据具体情况，按附录 C 执行

	8
	
	
	废石综合利用率 a
	%
	0.30
	≥80
	≥50
	≥30

	9
	污染物 产生指标
	0.05
	采矿作业场所粉尘浓度
	mg/m3
	1.00
	≤1.0
	≤2.5
	≤4.0

	10
	生态环境 保护指标
	
0.10
	排土场复垦率
	%
	0.50
	≥90
	≥85
	≥75

	11
	
	
	矿区绿化覆盖率
	%
	0.50
	≥90
	≥80
	≥70

	12
	清洁生产 管理指标
	0.10
	详见表4-9

	a 废石不出井的企业，废石综合利用率按 100%计。
标注*的指标为限定性指标。
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表 3    黄金选冶(浮选 1 )企业清洁生产评价指标体系

	序号
	一级指标
	一级指
标权重
	二级指标
	单位
	二级指标权重
	I 级基准值
	Ⅱ级基准值
	Ⅲ级基准值

	

1
	



生产工艺及装备指标
	



0.35
	

工艺及装备指标
	

/
	

0.65
	采用国际先进适用的浮选工艺 及技术， 实现多破少磨，破碎 粒度≤12mm，磨矿装备采用变 频节能技术； 采用尾矿干排技 术，采用节能、高效的超细磨 装备、重选装备及浮选装备
	
采用国内适用的浮选工艺 及技术， 磨矿装备采用变频 节能技术
	

采用国内一般的工 艺及装备

	
2
	
	
	
自动化控制指标
	
/
	
0.35
	采用现场总线控制系统(FCS)、 集散控制系统 (DCS)、生产管 理信息分析系统，生产全过程 控制
	采用可编程逻辑控制器   	(PLC)、生产管理信息分 析系统， 主要单元过程控制
	
生产过程无自动化 控制

	3
	
资源能源消耗指标
	
0.20
	单位产品综合能耗*
	kgce/t 原矿
	0.60
	≤3.5
	≤4.2
	≤6.5

	4
	
	
	单位产品取水量
	m3/t 原矿
	0.40
	≤0.3
	≤0.7
	≤1.0

	5
	


资源综合利用指标
	


0.25
	金回收率*
	%
	0.35
	≥95.0
	≥85.0
	≥75.0

	6
	
	
	共伴生矿 产资源综 合利用率 a
	共生矿产
	%
	
0.10
	≥60
	有回收利用

	7
	
	
	
	伴生矿产
	%
	
	≥40
	有回收利用

	8
	
	
	工业用水重复利用率
	%
	0.15
	≥90.0
	≥80.0
	≥75.0

	9
	
	
	尾矿利用率
	%
	0.40
	≥25.0
	≥20.0
	≥15.0

	10
	
污染物产生指标
	
0.10
	浮选废水产生量
	m3/t 原矿
	0.50
	≤2.0
	≤2.5
	≤3.0

	11
	
	
	化学需氧量产生量
	kg/t 原矿
	0.50
	≤0.05
	≤0.10
	≤0.50

	12
	清洁生产管理指标
	0.10
	详见表4-9

	注1：浮选包括碎矿、磨矿、重选、浮选、浓密、压滤、尾矿输送和环保处理等工序的工艺。

	a共伴生矿产资源综合利用率计算方法见附录A。
标注*的指标为限定性指标。
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表 4    黄金选冶(原矿全泥氰化 1 )企业清洁生产评价指标体系

	序号
	一级
指标
	一级指 标权重
	二级指标
	单位
	二级指
标权重
	Ⅰ级基准值
	Ⅱ级基准值
	Ⅲ级基准值

	

1
	


生 产 工 艺 及 装 备指标
	



0.40
	

工艺及装备指标
	

/
	

0.60
	采用超细碎技术装备实现多破少磨，破碎粒 度≤12mm，磨矿装备采用变频节能技术；使 用载金炭无氰解吸装备进行载金炭解吸，工 艺中配备氰化钠回收装备及活性炭火法再生 设备并实现生产运行参数全过程监测
	磨矿装备采用变频节能技术。使用 载金炭无氰解吸装备进行载金炭解 吸。对主要单元运行参数全过程监 测
	采用国内一般的工艺及 装备， 未采用国家明令 禁止或淘汰的工艺及装 备

	
2
	
	
	
尾矿处理处置
	
/
	
0.40
	
处理后，尾矿为第 Ⅰ类一般工业固体废物，处置符合国家相关要求
	
处置符合国家相关要求

	3
	资 源 能 源 消 耗 指标
	
0.25
	单位产品综合能耗*
	kgce/t 原矿
	0.40
	≤3.80
	≤4.50
	≤6.80

	4
	
	
	单位产品取水量
	m3 /t 原矿
	0.20
	≤0.35
	≤0.45
	≤0.55

	5
	
	
	单位产品氰化钠用量
	kg/t 原矿
	0.40
	≤0.4
	≤0.8
	≤1.5

	6
	

资 源 综 合 利 用 指标
	



0.15
	金回收率*
	%
	0.40
	≥92
	≥85
	≥80

	7
	
	
	共伴生矿 产资源综 合利用率 a
	共生矿产
	%
	
0.10
	≥60
	有回收利用

	8
	
	
	
	伴生矿产
	%
	
	≥40
	有回收利用

	9
	
	
	工业用水重复利用率
	%
	0.20
	≥90
	≥85
	≥80

	10
	
	
	氰化钠重复利用率
	%
	0.15
	≥50
	≥25
	有回收利用

	11
	
	
	尾矿利用率
	%
	0.15
	≥20
	≥15
	≥10

	12
	污 染 物 产 生 指 标
	
0.10
	含氰废水产生量
	m3/t 原矿
	0.40
	≤0.3
	≤0.4

	13
	
	
	氰化物产生量*
	kg/t 原矿
	0.60
	≤0.06
	≤0.08
	≤0.32

	
14
	清 洁 生 产 管 理 指标
	
0.10
	
详见表 4-9

	注1：原矿全泥氰化包括碎矿、磨矿、重选、氰化(氰化炭浆)、浓密、压滤、锌粉置换(解吸电解)、金泥冶炼、尾矿输送和环保处理等工序的全部生产过程。

	a共伴生矿产资源综合利用率计算方法见附录A。
标注*的指标为限定性指标。
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表 5    黄金选冶(金精矿氰化 1 ) 企业清洁生产评价指标体系

	序号
	一级
指标
	一级指 标权重
	二级指标
	单位
	二级指
标权重
	Ⅰ级基准值
	Ⅱ级基准值
	Ⅲ级基准值

	
1
	
生 产 工 艺 及 装 备指标
	

0.45
	
工艺及装备指标
	
/
	
0.50
	再磨工段采用细磨技术装备， 工艺 中配备有价金属及氰化钠回收装 备，实现生产运行参数全过程监测
	工艺中配备氰化钠回收装备， 实现 主要运行单元运行参数的全过程 监测
	采用国内一般的工艺及装备，未 采用国家明令禁止或淘汰的工 艺及装备

	2
	
	
	贫液净化处理
	/
	0.20
	净化处理后贫液回用，同时对贫液中有价成份进行综合回收
	贫液直接回用

	3
	
	
	尾矿处理处置
	/
	0.30
	处理后，尾矿为第Ⅰ类一般工业固体废物，处置符合国家相关要求
	处置符合国家相关要求

	4
	资 源 能 源 消 耗 指标
	
0.25
	单位产品综合能耗*
	kgce/t 金精矿
	0.40
	≤7.00
	≤7.50
	≤9.00

	5
	
	
	单位产品取水量
	m3/t 金精矿
	0.10
	≤0.35
	≤0.45
	≤0.55

	6
	
	
	单位产品氰化钠用量
	kg/t 金精矿
	0.50
	≤6
	≤10
	≤15

	7
	

资 源 综 合 利 用 指 标
	



0.10
	金回收率*
	%
	0.40
	≥95
	≥90
	≥80

	8
	
	
	共伴生矿 产资源综 合利用率
a
	共生矿产
	%
	0.10
	≥60
	有回收利用

	9
	
	
	
	伴生矿产
	%
	
	≥40
	有回收利用

	10
	
	
	工业用水重复利用率
	%
	0.20
	≥90
	≥85
	≥80

	11
	
	
	氰化钠重复利用率
	%
	0.15
	≥50
	≥25
	≥10

	12
	
	
	尾矿利用率
	%
	0.15
	≥20
	≥15
	≥10

	13
	污 染 物 产 生 指 标
	
0.10
	含氰废水产生量
	m3/t 金精矿
	0.45
	≤0.3
	≤0.4
	≤0.5

	14
	
	
	氰化物产生量*
	kg/t 金精矿
	0.55
	≤0.6
	≤0.8
	≤1.0

	
15
	清 洁 生 产 管 理 指标
	
0.10
	
详见表 4-9

	注 1 ：金精矿氰化：包括磨矿、氰化(氰化炭浆)、浓密、压滤、锌粉置换(解吸电解)、金泥冶炼、尾矿输送和环保处理等工序的全部生产过程。

	a共伴生矿产资源综合利用率计算方法见附录A。
标注*的指标为限定性指标。
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表 6    黄金选冶(生物氧化 1 )企业清洁生产评价指标体系

	序号
	一级
指标
	一级指 标权重
	二级指标
	单位
	二级指 标权重
	Ⅰ级基准值
	Ⅱ级基准值
	Ⅲ级基准值

	

1
	



生产工艺及装备指标
	



0.25
	
工艺及装备指标
	

/
	

0.40
	根据所处理金精矿的组成、性质和经济合 理性,选择最适合的工艺条件。尾矿采用干 式排放。优先采用空气弥散效果好，氧利 用率高的大型化的生物氧化设备。对生物 氧化系统产生的余热进行利用
	根据所处理金精矿的组成、性质和经 济合理性,选择适合的工艺条件。优先 采用空气弥散效果，氧利用率高的大 型化生物氧化设备
	根据所处理金精矿的组成、性质和经济 合理，选择可行的工艺条件。优先采用 大型化的生物氧化设备

	2
	
	
	生物氧化过程控制
	/
	0.15
	生物氧化生产工艺过程采用 DCS 系统进行控制
	生物氧化生产过程根据需要进行控制

	3
	
	
	贫液及含氰水处理
	/
	0.20
	贫液进行净化处理，处理后贫液全部循环使用
	贫液循环使用，废水处理后在符合总 量要求的前提下达标排放

	4
	
	
	尾矿处理和处置
	/
	0.25
	处理后，尾矿为第Ⅰ类一般工业固体废物，处置符合国家相关要求
	尾矿处置符合国家相关要求

	5
	资源能源消耗指标
	
0.25
	单位产品综合能耗*
	kgce/t金精 矿
	0.60
	≤75.0
	≤92.0
	≤105

	6
	
	
	单位产品氰化钠消耗
	kg/t金精 矿
	0.40
	≤5.0
	≤7.0
	≤9.0

	7
	


资源综合利用指标
	



0.25
	金回收率*
	%
	0.60
	≥92
	≥90
	≥85

	8
	
	
	共伴生矿产 资源综合利 用率 a
	共生矿产
	%
	
0.10
	≥60
	有回收利用

	9
	
	
	
	伴生矿产
	%
	
	≥40
	有回收利用

	10
	
	
	工业用水重复利用率
	%
	0.10
	≥90
	≥85
	≥80

	11
	
	
	氰化钠重复利用率
	%
	0.10
	≥50
	≥25
	≥10

	12
	
	
	尾矿利用率
	%
	0.10
	≥20
	≥15
	≥10

	13
	污染物产生指标
	
0.15
	含氰废水产生量
	m3/t 金
精矿
	0.50
	≤0.25
	≤0.30
	≤0.5

	14
	
	
	氰化物产生量*
	kg/t金精 矿
	0.50
	≤0.5
	≤0.6
	≤3.0

	15
	清洁生产管理指标
	0.10
	详见表 4-9

	注 1：生物氧化包括磨矿、生物氧化、洗涤、压滤、中和处理、氰化(氰化炭浆)、浓密、压滤、锌粉置换(解吸电解)、金泥冶炼、尾矿输送和环保处理等工序的全部生产过程。
注 2 ：有生物氧化的黄金氰化企业，在上述评分的基础上加 5 分。

	a  共伴生矿产资源综合利用率计算方法见附录A。
标注*的指标为限定性指标。
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表 7    黄金选冶(氰化堆浸 1 )企业清洁生产评价指标体系

	序号
	一级指标
	一级指
标权重
	二级指标
	单位
	二 级 指 标 权重
	Ⅰ级基准值
	Ⅱ级基准值
	Ⅲ级基准值

	
1
	


生产工艺及 装备指标
	



0.45
	
工艺及装备指标
	
/
	
0.40
	采用机械性能好，自动化程度高 的装备筑堆，生产运行参数全过程 监测，采用埋管滴淋技术、贵液池 覆盖技术、充氧技术
	采用机械性能较好， 自动化程度较 高的装备， 主要运行单元运行参数 全过程监测
	采用一般机械装备， 未采用 国家明令禁止或淘汰的工 艺及装备

	2
	
	
	基底防渗系统
	/
	0.35
	符合 GB 18598 中 6.4 、6.5 的要求和《危险废物安全填埋处置工程建设技术要求》中 6.4 的要求

	
3
	
	
	
堆浸渣处理处置 a
	
/
	
0.25
	
处理后，堆浸渣为第 Ⅰ类一般工业固体废物,处置符合国家相关要求
	堆浸渣处置符合国家相关 要求

	4
	资源能源消 耗指标
	
0.20
	单位产品综合能耗*
	kgce/t 原矿
	0.30
	≤0.5
	≤0.70
	≤0.85

	5
	
	
	单位产品取水量
	m3/t 原矿
	0.30
	≤0.08
	≤0. 10
	≤0. 12

	6
	
	
	单位产品氰化钠用量
	kg/t 原矿
	0.40
	≤0.35
	≤0.65
	≤0.80

	7
	

资源综合利 用指标
	


0.10
	金回收率*
	%
	0.50
	≥70
	≥50
	≥45

	8
	
	
	共伴生矿 产资源综 合利用率 b
	共生矿产
	
%
	
0.10
	≥60
	有回收利用

	9
	
	
	
	伴生矿产
	
	
	≥40
	有回收利用

	10
	
	
	工业用水重复利用率
	%
	0.30
	≥95
	≥85
	≥80

	11
	
	
	氰化钠重复利用率
	%
	0.10
	≥50
	≥25
	有回收利用

	12
	污染物产生 指标 c
	0.10
	含氰废水产生量
	m3/t 原矿
	0.50
	≤0. 10
	≤0. 15
	≤0.20

	13
	
	
	氰化物产生量*
	kg/t 原矿
	0.50
	≤0.04
	≤0.06
	≤0.08

	14
	生态环境保 护指标 d
	0.05
	土地复垦
	
	0.60
	制定切实可行的矿山土地保护和土地复垦方案与措施，并实施

	
	
	
	绿化覆盖率
	%
	0.40
	≥90
	≥80
	≥70

	15
	清洁生产管 理指标
	0.10
	详见表4-9

	注 1 ：氰化堆浸包括碎矿、筑堆、喷淋、炭吸附、解吸电解、金泥冶炼、尾矿处理和环保处理等工序的工艺。

	a 堆浸渣处理处置：正在使用的堆浸渣场在有无害化处理规划的前提下按 Ⅰ级基准值计，没有无害化处理规划的按Ⅲ级基准值计。
b  共伴生矿产资源综合利用率计算方法见附录A。
c 污染物产生指标是指堆场停止生产后的各项指标；堆场没有停止的企业按 Ⅰ级基准值计。
d 生态环境保护指标:指氰化堆浸废弃堆场的指标。正在使用的堆场绿化覆盖率在有绿化覆盖规划的前提下按 Ⅰ级计。
标注*的指标为限定性指标。
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表 8    黄金选冶(金精矿焙烧 1 ) 企业清洁生产评价指标体系

	序号
	一级指 标
	一级指标 权重
	二级指标
	单位
	二级指标 权重
	Ⅰ级基准值
	Ⅱ级基准值
	Ⅲ级基准值

	
1
	






生产工 艺及装 备指标
	








0.40
	
工艺及装备指标
	
/
	
0.15
	再磨工段采用细磨技术装备， 沸腾焙 烧工艺，配备余热利用设施
	沸腾焙烧工艺，配备余热利 用备设施
	采用国内一般常规的工艺及 装备未采用国家明令禁止或淘 汰的工艺及装备。

	

2
	
	
	

自动控制及在线监测
	

/
	

0.10
	实现生产运行参数的全过程监测， 二 段焙烧砷尘自动打包；废气设二氧化  硫、氮氧化物、重金属及废水排放设重 金属、氰化物在线监测并经环保部门检 查合格且正常运行
	配备必备的自动控制系统， 废气二氧化硫、重金属及废水 重金属、氰化物在线监测并经 环保部门检查合格且正常运行
	
配备环保部门强制要求的污 染物在线监测。

	
3
	
	
	
水污染防治设施
	
/
	
0.25
	以废治废贫液净化处理后回用， 同时 对贫液中有价成份进行综合回收
	贫液净化处理后回用，同时 对贫液中有价成份进行综合回 收
	
贫液直接回用

	
4
	
	
	
大气污染防治设施
	
/
	
0.25
	旋风+静电多级收尘+多级洗涤除雾 除尘， 布袋收砷； 多级转化多级吸收制 酸收硫
	旋风+静电多级收尘， 布袋收 砷；两转两吸制酸收硫
	有满足工艺及环保要求的烟气 收尘脱砷净化设施

	5
	
	
	氰渣处理处置
	/
	0.25
	将氰渣无害化处理为一般工业固体废物,处置符合国家相关要求
	氰渣处置符合国家相关要求

	6
	


资源能
源消耗
指标
	



0.20
	单位产 品综合 能耗*
	制酸收金
	
kgce/t金 精矿
	

0.35
	≤30
	≤37
	≤47

	7
	
	
	
	制酸收铜收金
	
	
	≤33
	≤43
	≤50

	8
	
	
	
	收砷制酸收铜收 金
	
	
	≤40
	≤47
	≤55

	9
	
	
	单位产品取水量
	m3/t金精 矿
	0.20
	≤0.01
	≤0. 15
	≤0.25

	10
	
	
	单位产品氰化钠用量
	kg/t金精 矿
	0.45
	≤5.0
	≤12.0
	≤18.0

	11
	资源综
合利用
指标
	
0.10
	金回收率*
	%
	0.15
	≥95
	≥88
	≥80

	12
	
	
	共伴生矿产 资源综合利
	共生矿产
	%
	0.15
	≥80
	≥70
	≥60

	13
	
	
	
	伴生矿产
	
	
	≥60
	≥50
	≥40
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	用率
	
	
	
	
	
	

	14
	
	
	工业用水重复利用率
	%
	0.20
	≥99
	≥85
	≥80

	15
	
	
	氰化钠重复利用率
	%
	0.20
	≥50
	≥25
	≥10

	16
	
	
	尾矿利用率
	%
	0.30
	≥90
	≥70
	≥50

	17
	


污染物
产生指
标
	



0.20
	含氰废水产生量
	m3/t金精 矿
	0.10
	≤0.2
	≤0.3
	≤0.4

	18
	
	
	氰化物产生量*
	kg/t金精 矿
	0.35
	≤0.4
	≤0.6
	≤0.8

	19
	
	
	单位产品二氧化硫产生量 (制酸后) *
	kg/t金精 矿
	0.20
	≤0.05
	≤0. 10
	≤0. 15

	20
	
	
	单位产品烟气重金属(Pb、 As 、Hg)产生量
	kg/t金精 矿
	0.35
	≤0. 10
	≤0.50
	≤1.0

	
21
	清洁生
产管理
指标
	
0.10
	
详见表 4-9

	注 1：金精矿焙烧：包括金精矿焙烧-制酸收金工艺、金精矿焙烧-制酸收铜收金工艺和金精矿焙烧-收砷制酸收铜收金等工艺。金精矿焙烧-制酸收金工艺包括调浆、金精矿焙烧、烟气制酸、焙砂 提金、金泥冶炼、尾矿和环保处理工序； 金精矿焙烧-制酸收铜收金工艺包括调浆、金精矿焙烧、烟气制酸、焙砂收铜、浸渣提金、金泥冶炼、尾矿和环保处理工序； 金精矿焙烧-收砷制酸收铜收金 工艺：包括调浆、金精矿焙烧、烟气收砷、烟气制酸、焙砂收铜、浸渣提金、金泥冶炼、尾矿和环保处理工序。

	标注*的指标为限定性指标。
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表 9    清洁生产管理指标

	
序号
	一级
指标
	一级指 标权重
	
二级指标
	二级指标 权重
	
Ⅰ级基准值
	
Ⅱ级基准值
	
Ⅲ级基准值

	1
	






清洁
生产
管理
指标
	









0.10
	产业政策执行情况
	0.10
	生产工艺和装备符合国家和地方相关产业政策， 外排污染物达标排放、符合总量控制和排污许可证管理要求， 严格执 行建设项目环境影响评价制度和建设项目环保“三同时”制度等

	2
	
	
	清洁生产管理制度
	0.10
	建立完善的管理制度并严格执行

	3
	
	
	清洁生产审核制度执行情况
	0.15
	按照《清洁生产促进法》和《清洁生产审核办法》要求开展了审核

	4
	
	
	清洁生产部门和人员配备
	0.10
	设有清洁生产管理部门和配备专职管理人员
	设有清洁生产管理部门和人员

	5
	
	
	开展提升清洁生产能力的活动
	0.10
	每年开展清洁生产活动二次以上
	开展清洁生产活动

	6
	
	
	环保设施运转率
	0.15
	环保处理装置与对应的生产设备同步运转率 100%

	7
	
	
	岗位培训
	0.10
	所有岗位进行定期培训 2 次/年以上
	所有岗位进行定期培训 1 次/年以上
	所有岗位进行不定期培训

	

8
	
	
	
节能管理
	

0.05
	实施低温余热利用、高压变频、能源管 理中心建设等；配备专职管理人员；并 符合GB17167配备要求,  建立能源管理 体系并通过认证审核
	
有降低能耗措施， 设有节能管理人员， 并符合GB17167  配备要求， 建立能 源三级管理体系

	9
	
	
	原料、燃料消耗及质检
	0.05
	建立原料、燃料质检制度和原料、燃料消耗定额管理制度， 安装计量装置或仪表， 对能耗、物料消耗及水耗进行严格 定量考核

	10
	
	
	环境应急预案有效*
	0.10
	编制系统的环境应急预案并定期开展环境应急演练
	编制环境应急预案并开展环境应急 演练

	标注*的指标为限定性指标。
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（三）黄金行业清洁生产水平评定
黄金行业不同等级的清洁生产企业的综合评价指数如表10。

表 10    黄金行业不同等级清洁生产企业综合评价指数

	企业清洁生产水平
	清洁生产综合评价指数

	
Ⅰ级(国际清洁生产领先水平)
	同时满足：
Y Ⅰ≥85；
限定性指标全部满足 Ⅰ级基准值要求

	
Ⅱ级(国内清洁生产先进水平)
	同时满足：
Y Ⅱ≥85；
限定性指标全部满足Ⅱ级基准值要求及以上

	Ⅲ级(国内清洁生产一般水平)
	同时满足：
YⅢ=100；



注：评价指标详细内容请查阅正式文本
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[bookmark: _Toc8051][bookmark: _Toc20345][bookmark: _Toc20163]三、再生铜行业清洁生产评价指标体系
（一）适用范围
本指标体系规定了再生铜清洁生产的一般要求。本指标体系将清洁生产指标分为六类，即生产工艺与装备要求、资源和能源消耗指标、资源综合利用指标、污染物产生指标、产品质量指标和清洁生产管理指标。
本指标体系适用于再生铜企业的清洁生产审核、清洁生产潜力与机会的判断以及清洁生产绩效评定和清洁生产绩效公告制度，也适用于环境影响评价、排污许可证、环保领跑者等环境管理 制度。
本指标体系不适用于本体系未涉及的含铜废渣综合利用企业，以及原生矿合并处理含铜废料的企业的清洁生产和环境管理制度。
（二）评价指标体系 
再生铜行业清洁生产评价指标体系见表1。
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表 1 再生铜行业清洁生产评价指标项目、权重及基准值

	序 号
	一级
指标
	一级
指标
权重
	二级指标
	单位
	二级指 标权重
	I 级基准值
	Ⅱ级基准值
	Ⅲ级基准值

	1
	










生产
工艺
和装
备指
标
	













0.2
	*废杂铜选取
	0.1
	选取纯净的铜废料，不含绝缘层，如去皮的电线缆等；对漆包线等除漆需要焚烧的， 须采用 烟气治理设施完善的环保型焚烧炉。

	2
	
	
	








熔炼
工序
	生产规模
	0.05
	≥10万吨
	≥5万吨

	3
	
	
	
	熔炼炉
	0.05
	采用烟气治理设施完善的炉型如NGL炉、旋转顶吹炉、精炼摇炉、倾动式精炼炉、 100吨以上 的改进型反射炉及其他先进的熔炼炉。

	4
	
	
	
	*燃料
	0.15
	天然气
	煤气、重油

	5
	
	
	
	*熔炼工艺
	0.1
	富氧助燃(含氧量80%以上)
	富氧助燃
	空气助燃

	6
	
	
	
	熔炼还原剂
	0.05
	天然气
	碳还原剂(含硫量小于1%)

	
7
	
	
	
	
*烟气治理装备
	

0.1
	具有先进的脱硫、 除尘、除二 噁英技术装备， 其脱硫效率  ≥95%、除尘效率≥98%、二噁英 去除率≥97%；同时采用低氮燃 烧技术
	具有良好的脱硫、 除尘、除二 噁英技术装备， 其脱硫效率 ≥90%、除尘效率≥95%、二噁 英去除率≥95%；同时采用低 氮燃烧技术
	具有良好的脱硫、 除尘技术 装备，其脱硫效率≥90%、除 尘效率≥95%

	
8
	
	
	
	
自动化控制系统
	
0.05
	自动控制进料和冶炼过程，具 有炉温、压力、 流量、气体成 分等在线监测参数与自动报警 装置
	手动控制进料和冶炼过程， 具有炉温、压力、流量等监测参 数

	9
	
	
	
	废气无组织排放处理
	0.05
	熔炼炉密闭生产，炉门逸出气体通过单独烟气处理系统收集

	10
	
	
	
	烟尘收集和处理
	0.05
	采用脉冲袋式除尘设备
	采用袋式除尘、旋风除尘或其他除尘设备

	
11
	
	
	
	粉状物料储运
	
0.05
	具有仓库储存粉料，贮存仓库 配通风设施，封闭输送粉料， 粉料输送过程需配套收尘系统
	具有仓库储存粉料，贮存仓库配通风设施，封闭输送粉料

	12
	
	
	
	余热利用装置
	0.1
	具有高效的余热锅炉，用于供给热水、热空气或发电

	
13
	
	
	
电解
工序
	
自动化水平
	
0.05
	全过程自动化水平高。采用永 久阴极电解技术。生产过程具 备酸雾抑制措施
	自动化水平较高。阳极板浇铸 自动化控制， 阴、阳极自动排 距；生产过程具备酸雾抑制措 施
	自动化水平一般。阳极板浇 铸，阴、阳极自动排距需要 人工参与；生产过程具备酸 雾抑制措施

	14
	
	
	
	电解槽
	0.05
	混凝土结构，内衬软聚氯乙烯塑料、玻璃钢或HDPE膜防腐； 具备酸雾抑制措施

	15
	资源
和能
	0.2
	熔炼
工序
	单位产品还原剂消耗(煤 粉)
	kg/t
	0.1
	≤15
	≤25
	≤35
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	序 号
	一级
指标
	一级
指标
权重
	二级指标
	单位
	二级指 标权重
	I 级基准值
	Ⅱ级基准值
	Ⅲ级基准值

	16
	源消
耗指
标
	
	
	*单位产品综合能耗(阳极 铜)
	kgce/t
	0.2
	≤220
	≤290
	≤360

	17
	
	
	电解
工序
	单位产品浓硫酸消耗
	kg/t
	0.1
	≤2
	≤4
	≤6

	18
	
	
	
	单位产品直流电耗
	kW ·h/t
	0.1
	≤240
	≤260
	≤280

	19
	
	
	单位产品综合能耗(直接利用)
	kgce/t
	0.15
	≤60
	≤80
	≤100

	20
	
	
	*单位产品综合能耗(阴极铜)
	kgce/t
	0.2
	≤290
	≤360
	≤430

	21
	
	
	单位产品新鲜水用量
	m3/t
	0.15
	≤10
	≤15
	≤20

	22
	资源
综合
利用
指标
	
0.1
	铜总回收率
	%
	0.3
	≥98
	≥97
	≥96

	23
	
	
	最终弃渣处置率
	%
	0.2
	100

	24
	
	
	电解液循环利用率
	%
	0.2
	100

	25
	
	
	*废水重复利用率
	%
	0.3
	≥95
	≥90

	26
	产品
质量
指标
	
0.1
	阴极铜
	%
	
1
	符合 GB/T 467

	27
	
	
	阳极铜
	%
	
	符合 YS/T 1083

	28
	






污染
物产
生指
标
	







0.2
	



废水
	单位产品废水产生量
	m3/t
	0.05
	≤1

	
29
	
	
	
	废水中金属物质(总 Cu 、 Zn 、Pb 、As 、Ni 、Cd 、Cr、 Sb 、Hg 等)
	g/t
	
0.05
	Cu: ≤4；Zn: ≤20；Pb: ≤4；As: ≤2；Ni: ≤2；Cd: ≤0.2 ；Cr: ≤10；Sb: ≤6；Hg: ≤0.2

	30
	
	
	
	*氨氮
	g/t
	0.1
	≤10
	≤20
	≤40

	31
	
	
	
	*化学需氧量
	g/t
	0.1
	≤100
	≤300
	≤500

	32
	
	
	
	总磷
	g/t
	0.025
	≤1
	≤3
	≤5

	33
	
	
	
	悬浮物
	g/t
	0.025
	≤100
	≤200
	≤300

	34
	
	
	
	石油类
	g/t
	0.025
	≤10
	≤20
	≤30

	35
	
	
	


废气
	单位产品烟气产生量
	m3/t
	0.1
	≤10000

	36
	
	
	
	*二氧化硫
	kg/t
	0.1
	≤5
	≤10
	≤15

	37
	
	
	
	*氮氧化物
	kg/t
	0.1
	≤1
	≤2

	38
	
	
	
	烟尘(颗粒物)
	kg/t
	0.05
	≤5
	≤10
	≤15

	39
	
	
	
	烟尘中的金属(Pb 、As、 Cr 、Cd 、Sn 、Sb等)
	g/t
	0.05
	Pb: ≤400；As: ≤80；Cr: ≤200；Cd: ≤10；Sn: ≤200；Sb: ≤200

	40
	
	
	
	硫酸雾
	mg/m3
	0.025
	≤20

	41
	
	
	
	*二噁英
	μg TEQ/t
	0.1
	≤50
	≤100
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	序 号
	一级
指标
	一级
指标
权重
	二级指标
	单位
	二级指 标权重
	I 级基准值
	Ⅱ级基准值
	Ⅲ级基准值

	42
	
	
	废渣
	*最终弃渣含铜量
	%
	0.1
	≤0.6
	≤0.8
	≤1

	
43
	









清洁
生产
管理
指标
	











0.2
	
*环境法律法规标准执行情况
	
0.2
	符合国家和地方有关环境法律、法规，废水、废气、噪声等污染物排放符合国家和地方排放 标准；污染物排放应达到国家和地方污染物排放总量控制指标和排污许可证管理要求,符合行 业产业政策各项要求，严格执行建设项目环境影响评价制度和建设项目环保“三同时”制度

	44
	
	
	开展清洁生产审核
	0.05
	通过国家和地方要求的清洁生产审核

	45
	
	
	固体废物处理处置
	0.05
	采用符合国家规定的废物处置方法处理废物；一般固体废物按照GB18599进行妥善处理； 危 险固体废物根据《国家危险废物名录》的相关要求，按照GB18597相关规定执行

	46
	
	
	环境管理体系制度
	0.05
	按照 GB/T 24001 建立并运行环境管理体系，环境管理程序文件及作业文件齐备

	47
	
	
	污染物排放监测
	0.05
	按《污染源自动监控管理办法》规定，安装污染物排放自动监控设备，且与环保主管部门的 监控系统联网，装置能正常运行

	48
	
	
	废水处理设施管理
	0.05
	建有废水处理设施运行中控系 统，建立治污设施运行台账
	建立治污设施运行台账

	49
	
	
	环境管理制度和组织机构
	0.05
	有完善的环境管理制度和机构以及专业的环境管理人才

	50
	
	
	污水排放口管理
	0.05
	排污口符合《排污口规范化整治技术要求(试行)》相关要求

	51
	
	
	环境信息公开
	0.05
	按照《环境信息公开办法(试行)》要求公开环境信息

	52
	
	
	
	
	按照 HJ 617 编写企业环境报告书

	53
	
	
	环境应急
	0.05
	制定意外事故的防范措施和应急预案，开展重大环境污染事故应急演练，建立重大事故应急 预警机制，应急预案必须经过评审备案

	54
	
	
	


*生产过程环境管理
	0.1
	对所有原辅材料均有质检制度和消耗定额管理制度；对所有生产工序有操作规程，主要岗位 有作业指导书

	55
	
	
	
	0.1
	硫酸的输送和贮存符合GB/T 534的要求

	56
	
	
	
	0.1
	电解生产车间地面采取防渗、防漏和防腐措施，车间内墙面和天花板采取防腐措施，电解液 贮槽和污水系统具有防腐、防渗措施。

	57
	
	
	
	0.05
	按行业无组织排放监管的相关政策要求，加强对无组织排放的防控措施，减少生产过程无组 织排放


注：带*的指标为限定性指标
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（三）再生铜行业清洁生产水平评定
再生铜行业不同等级的清洁生产企业综合评价指数见表2。

表 2  行业不同等级清洁生产企业综合评价指数

	企业清洁生产水平
	清洁生产综合评价指数

	
Ⅰ级(国际清洁生产领先水平)
	同时满足：
—— Y  > 85 ；Ⅰ

限定性指标全部满足 Ⅰ级基准值要求。

	
Ⅱ级(国内清洁生产先进水平)
	同时满足：
—— YⅡ > 85 ；
限定性指标全部满足Ⅱ级基准值要求及以上。

	
Ⅲ级(国内清洁生产一般水平)
	同时满足：
—— YⅢ = 100 ；
限定性指标全部满足Ⅲ级基准值要求及以上。




注：评价指标详细内容请查阅正式文本。
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[bookmark: _Toc17909][bookmark: _Toc18674][bookmark: _Toc12309]四、稀土冶炼行业清洁生产评价指标体系
（一）适用范围
本指标体系规定了稀土冶炼分离生产企业清洁生产的一般要求。本指标体系将清洁生产指标分为六类，即生产工艺及装备指标、资源和能源消耗指标、资源综合利用指标、污染物产生指标、产品特征指标和清洁生产管理指标。
本指标体系适用于稀土冶炼分离生产企业的清洁生产审核、清洁生产潜力与机会的判断、清洁生产绩效评定和清洁生产绩效公告制度；稀土行业新扩改建项目环境影响评价、新建项目审核批准以及排污许可证、节能评估等。
（二）评价指标体系 
稀土冶炼行业清洁生产评价指标体系见表1至表5。
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表 1	包头混合型稀土矿企业酸法清洁生产评价指标项目、权重及基准值①

	
序号
	一级
指标
	一级指
标权重
	
二级指标
	
单位
	二级指标
权重
	
Ⅰ级基准值
	
Ⅱ级基准值
	
Ⅲ级基准值

	
1
	












生产工艺及装备要求
	













0.35
	


生产工艺及装备
	硫酸化焙烧工
艺及装备*
	
-
	
0.07
	
连续回转窑，单体规模大于 5000 吨精矿/年，连续浸出
	非连续回转窑，单体规模小
于 5000 吨精矿/年

	
2
	
	
	
	
转型工艺
	
-
	
0.10
	
萃取转型
	碳酸氢铵沉淀-盐酸溶解转
型

	3
	
	
	
	萃取分离工艺
	-
	0.08
	采用非皂化/钙、镁皂化/模糊萃取分离工艺
	采用钠皂化萃取分离工艺

	4
	
	
	
	沉淀工艺
	-
	0.07
	碳酸氢钠/碳酸钠沉淀（A 类）
	草酸沉淀（B 类）
	碳酸氢铵沉淀（C 类）

	6
	
	
	生产过程控制水平
	-
	0.09
	采用物料自动输送控制系统、自动监测分析系统、生产管理信息分析系统

	
7
	
	
	







环保设施*
	硫酸焙烧尾气
处理系统*
	
-
	
0.06
	
酸回收系统
	
多级碱喷淋
	
多级喷淋系统

	
8
	
	
	
	盐酸雾处理设
施*
	
-
	
0.06
	
采用碱喷淋技术及装备

	9
	
	
	
	放射性防护*
	-
	0.08
	精矿焙烧、水浸、中和过滤工序以及放射性渣库具有放射性防护措施

	
10
	
	
	
	萃取废气处理
系统*
	
-
	
0.05
	集中统一抽取，处理酸性和有机
废气
	
水封萃取槽，集中统一抽取
	
水封萃取槽

	

11
	
	
	
	自动监控设备
*
	

	
0.06
	废水处理站进出口水质进行定期或连续监测，定期监测频率每天不得少于 1 次，烟囱出口烟气的含尘量应进行定期检测或在线连续检测，并经环保部门检查合格、正常运行

	
12
	
	
	
	
噪声防治措施
	
-
	
0.02
	鼓励采用低噪声设备，并对设备和生产车间采取隔声、吸声、消声、隔振等措施，降低噪声排放。宜通
过合理的生产布局、建（构）筑物阻隔、绿化等方法减少对外界噪声敏感目标的影响

	
13
	
	
	
	固体废物控制
*
	
-
	
0.07
	固体废物处置场应设置防渗防漏措施，定期进行检查和监测，建立日常检查维护制度；放射性废渣应按
照《中华人民共和国放射性污染防治法》中要求进行处置。禁止随意倾倒和处置放射性固体废物
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14
	
	
	
	
盐减排系统*
	
%
	
0.09
	盐减排量≥70%，建立有盐回收设备
	
盐减排量≥50%，建立有盐回收设备
	
盐减排量小于 50%

	
15
	
	
	
	
水污染防治措施*
	
-
	
0.1
	设计雨污分流系统、清浊分流系统，加强各类废水的处理与回用，根据用水水质要求实现废水的循环利用，减少排水；废水管路和处理设施设置防渗，防止有害污染物进入地下水；生产区和污水治理区与生
活用水区分离

	
16
	



资源能源消耗指标
	




0.08
	
单位产品新鲜水消耗*
	
t/t
	
0.25
	
废水产生总量 I 级基准值与 2.1
倍的盐酸消耗量 I 级基准值之差
	
废水产生总量II 级基准值与 2.1 倍的盐酸消耗量 II 级基准值之差
	废水产生总量III 级基准值与
2.1 倍的盐酸消耗量 III 级基准值之差

	17
	
	
	单位产品综合能耗*
	tce/t
	0.25
	≤2.8
	≤3.1
	≤3.5

	
18
	
	
	单位产品浓硫酸（92%）
消耗量
	
t/t
	
0.25
	
≤3.0
	
≤3.4
	
≤3.6

	
19
	
	
	单位产品盐酸（30%）消
耗量
	
t/t
	
0.25
	
≤4
	
≤5
	
≤6

	20
	

资源综合利用指标
	



0.06
	工业用水重复利用率*
	%
	0.24
	≥80
	≥70
	≥50

	
21
	
	
	从稀土精矿到混合稀土
总收率
	
%
	
0.38
	
≥93
	
≥92
	
≥90

	
22
	
	
	从混合稀土到单一或富
集稀土化合物稀土总收率
	
%
	
0.38
	
≥97
	
≥96
	
≥95

	

23
	

污染物产生指标
	



0.30
	

单位产品 COD 产生量
	

kg/t
	

0.16
	

采用 A 类沉淀工艺，COD  ≤25
	

采用 A 类或 B 类沉淀工艺，COD≤63
	采用 C 类沉淀工艺，COD≤
20；采用 A 类或 B 类沉淀工艺，COD＞63

	24
	
	
	单位产品废水产生总量*
	t/t
	0.16
	≤基准排水量②×0.80
	≤基准排水量×0.90
	≤基准排水量×1

	25
	
	
	单位产品氨氮产生量*
	g/t
	0.20
	≤100
	≤343910
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	26
	
	
	单位产品二氧化硫产生量*
	t/t
	0.10
	≤0.45
	≤0.50
	≤0.53

	
27
	
	
	单位产品盐产生量（折氯
化钠计）
	
t/t
	
0.11
	
≤2.58
	
≤3.29
	
≤3.47

	28
	
	
	单位产品氟化物产生量
	t/t
	0.11
	≤0.15

	
29
	
	
	单位产品一般工业固体废物产生量（以干基计）
	
t/t
	
0.06
	
≤0.70
	
≤0.75
	
≤0.8

	
30
	
	
	单位产品危险废物产生
量（以干基计）
	
t/t
	
0.10
	
≤1.2
	
≤1.3

	31
	产品特征
指标
	

0.03
	产品合格率
	%
	0.5
	≥99
	≥98
	≥95

	
32
	
	
	
产品种类
	
-
	
0.5
	
3N 产品≥2 种，1 种荧光级产品
	
2N 产品≥4 种
	
2N 产品≥2 种

	33
	
	
	达标排放与总量控制*
	-
	0.35
	企业污染物排放浓度、污染物排放总量、能源消耗总量满足国家相关规定要求

	




34
	
	
	





建立健全环境管理体系
	




-
	




0.08
	
建立有 GB/T 24001 环境管理体系，并取得认证，能有效运行； 全部完成年度环境目标、指标和环境管理方案≥90%，并达到环境持续改进的要求；环境管理手册、程序文件及作业文件齐备、有效；应急预案完整
	

建立有 GB/T 24001 环境管理体系，并能有效运行；完成年度环境目标、指标和环境管理方案≥80%，达到环境持续改进的要求；环境管理手册、程序文件及作业文件齐备、有效；应急预案完整
	建立有GB/T 24001 环境管理体系，并能有效运行；完成年度环境目标、指标和环境管理方案≥60%，部分达到环境持续改进的要求；环境管理手册、程序文件及作业文件齐备、有效；应急预案完
整

	35
	
	
	危险废物安全处置*
	-
	0.12
	建有相关管理制度，台账记录，转移联单齐全。按国家有关规定妥善处理




	





36
	








清洁生产管理指标
	










0.18
	





清洁生产组织机构及管理制度
	





-
	





0.06
	1、建有专门负责清洁生产的领导机构，各成员单位及主管人员职责分工明确；
2、有健全的清洁生产管理制度和奖励管理办法，有执行情况检查记录；
3、制定有清洁生产工作规划及
年度工作计划，对计划中提出的目标、指标、清洁生产方案≥80%
	

1、建有专门负责清洁生产的领导机构；
2、有健全的清洁生产管理制度，有执行情况检查记录；
3、制定有清洁生产工作规划及年度工作计划，对计划中提出的目标、指标、清洁生产方案的实施率≥70%
	
1、建有兼职负责清洁生产的领导机构；
2、制定有清洁生产管理制度；
3、制定有清洁生产年度工作计划，对计划中提出的目标、指标、清洁生产方案的实施率≥60%

	



37
	
	
	



清洁生产审核活动*
	



-
	



0.3
	
按政府规定要求，制订有清洁生产审核工作计划，对生产流程定期开展清洁生产审核活动，中/ 高费方案完全实施，节能、降耗、减污取得显著成效
	

按政府规定要求，制订有清洁生产审核工作计划，对生产流程定期开展清洁生产审核活动，中/高费方案基本实施，节能、降耗、减污取得明显成效
	按政府规定要求，制订有清洁生产审核工作计划，对生产流程中部分生产工序定期开展清洁生产审核活动，中/ 高费方案部分实施，节能、
降耗、减污取得明显成效

	




38
	
	
	




能源管理机构、管理制度、能源管控中心
	




-
	




0.06
	1、有健全的能源管理机构、管理制度，各成员单位及主管人员职责分工明确；
2、建立有能源管理控制中心；
3、制定有企业用能和节能发展规划，制定有年度工作计划并组织落实，年度管控目标完成率为
≥90%
	

1、有健全的能源管理机构、管理制度， 各成员单位及主管人员职责分工明确； 2、制定有企业用能和节能发展规划， 制定有年度工作计划并组织落实，年度管控目标完成率≥80%
	

1、有能源管理机构和管理制度，各成员单位及主管人员职责分工明确；
2、制定有能源管理年度工作计划，年度管控目标完成率
≥70%




	


39
	
	
	


开展节能活动
	


-
	


0.03
	按国家规定要求，组织开展节能评估与能源审计工作，从结构节能、管理节能、技术节能三个方面挖掘节能潜力，实施节能改造
项目完成率为 90%
	
按国家规定要求，组织开展节能评估与 能源审计工作，从结构节能、管理节能、技术节能三个方面挖掘节能潜力，实施 节能改造项目完成率≥70%
	按国家规定要求组织开展节能评估与能源审计工作，从管理节能方面挖掘节能潜 力，实施节能改造项目完成
率≥50%

	注：带“*”号的指标为限定性指标
① 本标准体系适用于满足《稀土行业准入条件》的稀土企业，根据准入要求混合型稀土矿的独立冶炼分离企业生产规模(以 REO 计)应不低于 8000 t/a；
② 基准排水量：由分解过程和萃取分离过程中两个部分基准水量构成。根据《稀土工业污染物排放标准》规定：从 2014 年 1 月 1 日开始，新建和现有企业稀土分解过程单位产品基准排水量限制为 25m3/t；萃取分离生产 1~4 种纯度为 99%以上的稀土产品时，单位产品基准排水量限制为 30m3/t；萃取分离生产 5~9 种纯度为 99%以上的稀土产品时，单位产品基准排水量限制为 45m3/t；萃取分离生产 10 种纯度为 99%以上的稀土产品时，单位产品基准排水量限制为 60m3/t；分离生产荧光级或等同于荧光级质量产品时，单位产品基准值排水量应在上述单位基准排水量基础上增加 30m3。





表 2	包头混合型稀土矿企业碱法清洁生产评价指标项目、权重及基准值①

	
序号
	一级
指标
	一级指标
权重
	
二级指标
	单
位
	二级指
标权重
	
Ⅰ级基准值
	
Ⅱ级基准值
	
Ⅲ级基准值

	1
	











生产工艺及装备指标
	













0.35
	

生产工艺及装备
	碱法处理工艺*
	-
	0.09
	将包头混合型稀土精矿经盐酸洗钙、碱法分解、优先溶解、除放后，得到混合氯化稀土溶液

	
2
	
	
	
	
萃取分离工艺
	
-
	
0.13
	
采用非皂化/钙、镁皂化/模糊萃取分离工艺
	
采用钠皂化萃取分离工艺

	3
	
	
	
	沉淀工艺
	-
	0.08
	碳酸氢钠/碳酸钠沉淀（A 类）
	草酸沉淀（B 类）
	碳酸氢铵沉淀（C 类）

	5
	
	
	生产过程控制水平
	-
	0.09
	采用物料自动输送控制系统、自动监测分析系统、生产管理信息分析系统

	
6
	
	
	








环保设施*
	盐酸雾处理设施
*
	
-
	
0.07
	
采用碱喷淋技术及装备

	7
	
	
	
	放射性防护*
	-
	0.10
	碱分解、酸溶、过滤工序及放射性渣库具有放射性防护措施

	

8
	
	
	
	
萃取废气处理系统*
	

-
	
	

集中统一抽取，处理酸性和有机废气
	

水封萃取槽，集中统一抽取
	

水封萃取槽

	
9
	
	
	
	
自动监控设备*
	
-
	
0.06
	废水处理站进出口水质进行定期或连续监测，定期监测频率每天不得少于 1 次，烟囱出口烟气的含尘量应进
行定期检测或在线连续检测，并经环保部门检查合格、正常运行

	
10
	
	
	
	
噪声防治措施
	
-
	
0.02
	鼓励采用低噪声设备，并对设备和生产车间采取隔声、吸声、消声、隔振等措施，降低噪声排放。宜通过合
理的生产布局、建（构）筑物阻隔、绿化等方法减少对外界噪声敏感目标的影响

	
11
	
	
	
	
固体废物控制*
	
-
	
0.08
	
固体废物处置场应设置防渗防漏措施，定期进行检查和监测，建立日常检查维护制度；放射性废渣应按照《中华人民共和国放射性污染防治法》中要求进行处置。禁止随意倾倒和处置放射性固体废物




	
12
	
	
	
	
盐减排系统*
	
%
	
0.1
	
盐减排量≥70%，建立有盐回收设备
	
盐减排量≥50%，建立有盐回收设备
	
盐减排量小于 50%

	

13
	
	
	
	
水污染防治措施
*
	

-
	

0.12
	设计雨污分流系统、清浊分流系统，加强各类废水的处理与回用，根据用水水质要求实现废水的循环利用，
减少排水；废水管路和处理设施设置防渗，防止有害污染物进入地下水；生产区和污水治理区与生活用水区分离

	

14
	


资源能源消耗指标
	




0.08
	
单位产品新鲜水消耗*
	

t/t
	

0.25
	
废水产生总量 I 级基准值与 2.1 倍的盐酸消耗量 I 级基准值之差
	
废水产生总量 II 级基准值与 2.1 倍的盐酸消耗量 II 级基准值之差
	废水产生总量 III 级基准值与
2.1 倍的盐酸消耗量III 级基准值之差

	
15
	
	
	
单位产品综合能耗*
	
tce/t
	
0.25
	
≤2.4
	
≤2.8
	
≤3.2

	16
	
	
	单位产品碱消耗量（30%）
	t/t
	0.25
	≤6.6
	≤7.0
	≤7.5

	17
	
	
	单位产品盐酸（30%）消耗量
	t/t
	0.25
	≤6.3
	≤6.8
	≤7.3

	18
	
资源综合利用指标
	


0.06
	工业用水重复利用率*
	%
	0.24
	≥80
	≥70
	≥50

	19
	
	
	从稀土精矿到混合稀土总收率*
	%
	0.38
	≥93
	≥92
	≥90

	
20
	
	
	从混合稀土到单一或富集稀土
化合物稀土总收率
	
%
	
0.38
	
≥97
	
≥96
	
≥95

	21
	


污染物产生指标
	




0.3
	单位产品废水产生总量*
	t/t
	0.17
	≤基准排水量②×0.80
	≤基准排水量×0.90
	≤基准排水量×1

	
22
	
	
	
单位产品 COD 产生量
	
kg/t
	
0.17
	
采用 A 类沉淀工艺，COD ≤13
	
采用 A 类或 B 类沉淀工艺，COD≤51
	采用 C 类沉淀工艺，COD≤
13；采用 A 类或 B 类沉淀工艺，COD＞51

	23
	
	
	单位产品氨氮产生量*
	g/t
	0.20
	≤100
	≤361250

	24
	
	
	单位产品盐产生量
	t/t
	0.11
	≤3.03
	≤3.27
	≤3.52

	25
	
	
	单位产品氟化物产生量
	t/t
	0.11
	≤0.167




	
26
	
	
	单位产品一般工业固体废物产
生量（以干基计）
	
t/t
	
0.10
	
≤0.45
	
≤0.50
	
≤0.54

	
27
	
	
	单位产品危险废物产生量（以干
基计）
	
t/t
	
0.14
	
≤0.50
	
≤0.54

	28
	产品特征
指标
	

0.03
	产品合格率
	%
	0.50
	≥99
	≥98
	≥95

	29
	
	
	产品种类
	-
	0.50
	3N 产品≥2 种，1 种荧光级产品
	2N 产品≥4 种
	2N 产品≥2 种

	30
	











清洁生产管理指标
	












0.18
	达标排放与总量控制*
	-
	0.35
	企业污染物排放浓度、污染物排放总量、能源消耗总量满足国家相关规定要求

	




31
	
	
	




建立健全环境管理体系
	




-
	




0.08
	
建立有 GB/T 24001 环境管理体系， 并取得认证，能有效运行；全部完成年度环境目标、指标和环境管理方案
≥90%，并达到环境持续改进的要求；环境管理手册、程序文件及作业文件齐备、有效；应急预案完整
	

建立有 GB/T 24001 环境管理体系，并能有效运行；完成年度环境目标、指标和环境管理方案≥80%，达到环境持续改进的要求；环境管理手册、程序文件及作业文件齐备、有效；应急预案完整
	
建立有 GB/T 24001 环境管理体系，并能有效运行；完成年度环境目标、指标和环境管理方案≥60%，部分达到环境持续改进的要求；环境管理手册、程序文件及作业文件齐备、有效；应急预案完整

	32
	
	
	危险废物安全处置*
	-
	0.12
	按国家有关规定妥善处理，建有相关管理制度，台账记录，转移联单齐全

	




33
	
	
	





清洁生产组织机构及管理制度
	




-
	




0.06
	1、建有专门负责清洁生产的领导机构，各成员单位及主管人员职责分工明确；
2、有健全的清洁生产管理制度和奖励管理办法，有执行情况检查记录； 3、制定有清洁生产工作规划及年度工作计划，对计划中提出的目标、指
标、清洁生产方案≥80%
	
1、建有专门负责清洁生产的领导机构；
2、有健全的清洁生产管理制度，有执行情况检查记录；
3、制定有清洁生产工作规划及年度工作计划，对计划中提出的目标、指标、清洁生产方案的实施率≥70%
	
1、建有兼职负责清洁生产的领导机构；
2、制定有清洁生产管理制度
3、制定有清洁生产年度工作计划，对计划中提出的目标、指标、清洁生产方案的实施率
≥60%




	



34
	
	
	



清洁生产审核活动*
	



-
	



0.30
	
按政府规定要求，制订有清洁生产审核工作计划，对生产流程定期开展清洁生产审核活动，中/高费方案完全实施，节能、降耗、减污取得显著成效
	

按政府规定要求，制订有清洁生产审核工作计划，对生产流程定期开展清洁生产审核活动，中/高费方案基本实施，节能、降耗、减污取得明显成效
	按政府规定要求，制订有清洁生产审核工作计划，对生产流程中部分生产工序定期开展 清洁生产审核活动，中/高费方案部分实施，节能、降耗、
减污取得明显成效

	



35
	
	
	



能源管理机构、管理制度、能源管控中心
	



-
	



0.06
	1、有健全的能源管理机构、管理制度，各成员单位及主管人员职责分工明确；
2、建立有能源管理控制中心；
3、制定有企业用能和节能发展规划， 制定有年度工作计划并组织落实，年度管控目标完成率为≥90%
	

1、有健全的能源管理机构、管理制度， 各成员单位及主管人员职责分工明确； 2、制定有企业用能和节能发展规划，制定有年度工作计划并组织落实，年度管控目标完成率≥80%
	
1、有能源管理机构和管理制度，各成员单位及主管人员职责分工明确；
2、制定有能源管理年度工作计划，年度管控目标完成率
≥70%

	



36
	
	
	



开展节能活动
	



-
	



0.03
	
按国家规定要求，组织开展节能评估与能源审计工作，从结构节能、管理节能、技术节能三个方面挖掘节能潜力，实施节能改造项目完成率为100%，年度节能任务达到国家要求
	
按国家规定要求，组织开展节能评估与能源审计工作，从结构节能、管理节能、技术节能三个方面挖掘节能潜力，实施节能改造项目完成率≥70%，年度节能任务达到国家要求
	按国家规定要求组织开展节能评估与能源审计工作，从管理节能方面挖掘节能潜力，实施节能改造项目完成率≥ 50%，年度节能任务达到国家
要求

	注：带“*”号的指标为限定性指标
① 本标准体系适用于满足《稀土行业准入条件》的稀土企业，根据准入要求混合型稀土矿的独立冶炼分离企业生产规模(以 REO 计)应不低于 8000 t/a；
② 基准排水量：由分解过程和萃取分离过程中两个部分基准水量构成。根据《稀土工业污染物排放标准》规定：从 2014 年 1 月 1 日开始，新建和现有企业稀土分解过程单位产品基准排水量限制为 25m3/t；萃取分离生产 1~4 种纯度为 99%以上的稀土产品时，单位产品基准排水量限制为 30m3/t；萃取分离生产 5~9 种纯度为 99%以上的稀土产品时， 单位产品基准排水量限制为 45m3/t；萃取分离生产 10 种纯度为 99%以上的稀土产品时，单位产品基准排水量限制为 60m3/t；分离生产荧光级或等同于荧光级质量产品时，单位产品基准值排水量应在上述单位基准排水量基础上增加 30m3。





表 3	四川氟碳铈矿企业清洁生产评价指标项目、权重及基准值①

	序
号
	一级
指标
	一级指
标权重
	
二级指标
	
单位
	二级指
标权重
	
Ⅰ级基准值
	
Ⅱ级基准值
	
Ⅲ级基准值

	
1
	











生产工艺及装备指标
	












0.35
	

生产工艺及装备
	氧化焙烧—浸出
工艺*
	
-
	
0.09
	
连续回转窑，单体规模大于 5000 吨精矿/年
	非连续回转窑，单体规模小
于 5000 吨精矿/年

	
2
	
	
	
	
萃取分离工艺
	
-
	
0.10
	
采用非皂化/钙、镁皂化/模糊萃取分离工艺
	
采用钠皂化萃取分离工艺

	
3
	
	
	
	
沉淀工艺
	
-
	
0.09
	
碳酸氢钠/碳酸钠沉淀（A 类）
	
草酸沉淀（B 类）
	
碳酸氢铵沉淀（C 类）

	5
	
	
	生产过程控制水平*
	-
	0.09
	采用物料自动输送控制系统、自动监测分析系统、生产管理信息分析系统

	6
	
	
	






环保设施*
	盐酸雾处理设施*
	-
	0.07
	采用碱喷淋技术及装备

	7
	
	
	
	放射性防护*
	-
	0.10
	氧化焙烧、酸浸、碱转工序及放射性渣库具有放射性防护措施

	
8
	
	
	
	萃取废气处理系
统*
	
-
	
0.06
	集中统一抽取，处理酸性和有机
废气
	
水封萃取槽，集中统一抽取
	
水封萃取槽

	
9
	
	
	
	
自动监控设备
	
-
	
0.06
	废水处理站进出口水质进行定期或连续监测，定期监测频率每天不得少于 1 次，烟囱出口烟气的含尘量应进行定期检测或在线连续检测，并经环保部门检查合格、正常运行

	
10
	
	
	
	
噪声防治措施
	
-
	
0.02
	鼓励采用低噪声设备，并对设备和生产车间采取隔声、吸声、消声、隔振等措施，降低噪声排放。宜通过
合理的生产布局、建（构）筑物阻隔、绿化等方法减少对外界噪声敏感目标的影响

	
11
	
	
	
	
固体废物控制*
	
-
	
0.08
	固体废物处置场应设置防渗防漏措施，定期进行检查和监测，建立日常检查维护制度；放射性废渣应按照
《中华人民共和国放射性污染防治法》中要求进行处置。禁止随意倾倒和处置放射性固体废物

	
12
	
	
	
	
盐减排系统*
	
%
	
0.11
	盐减排量≥70%，建立有盐回收
设备
	
盐减排量≥50%，建立有盐回收设备
	
盐减排量小于 50%




	
13
	
	
	
	
水污染防治措施*
	
-
	
0.13
	设计雨污分流系统、清浊分流系统，加强各类废水的处理与回用，根据用水水质要求实现废水的循环利用， 减少排水；废水管路和处理设施设置防渗，防止有害污染物进入地下水；生产区和污水治理区与生活用水
区分离

	
14
	
资源能源消耗指标
	


0.08
	
单位产品新鲜水消耗*
	
t/t
	
0.30
	
废水产生总量 I 级基准值与 2.1
倍的盐酸消耗量 I 级基准值之差
	
废水产生总量 II 级基准值与 2.1 倍的盐酸消耗量 II 级基准值之差
	废水产生总量III 级基准值与
2.1 倍的盐酸消耗量 III 级基准值之差

	15
	
	
	单位产品综合能耗*
	tce/t
	0.35
	≤2.4
	≤2.7
	≤3.0

	16
	
	
	单位产品酸消耗量（30%）
	t/t
	0.35
	≤2.1
	≤2.3
	≤2.5

	17
	
资源综合利用指标
	


0.06
	工业用水重复利用率*
	%
	0.24
	≥80
	≥70
	≥50

	
18
	
	
	从稀土精矿到混合稀土总
收率*
	
%
	
0.38
	
≥94
	
≥92
	
≥90

	
19
	
	
	从混合稀土到单一或富集
稀土化合物稀土总收率
	
%
	
0.38
	
≥98
	
≥97
	
≥95

	20
	






污染物产生指标
	






0.30
	单位产品废水产生总量*
	t/t
	0.17
	≤基准排水量②×0.80
	≤基准排水量×0.90
	≤基准排水量×1

	
21
	
	
	
单位产品 COD 产生量
	
kg/t
	
0.17
	
采用 A 类沉淀工艺，COD≤13
	
采用 A 类或 B 类沉淀工艺，COD≤51
	采用 C 类沉淀工艺，COD≤
13；采用 A 类或 B 类沉淀工艺，COD＞51

	22
	
	
	单位产品氨氮产生量*
	g/t
	0.20
	≤100
	≤361250

	
23
	
	
	单位产品全盐产生量（折氯
化钠计）
	
t/t
	
0.11
	
≤1.10
	
≤1.12
	
≤1.2

	24
	
	
	单位产品氟化物产生量
	t/t
	0.11
	≤0.146

	
25
	
	
	单位产品一般工业固体废
物产生量（以干基计）
	
t/t
	
0.10
	
≤0.26
	
≤0.30
	
≤0.34




	
26
	
	
	单位产品危险废物产生量
（以干基计）
	
t/t
	
0.14
	
≤0.32
	
≤0.37

	27
	产品
特征指标
	

0.03
	产品合格率*
	%
	0.50
	≥99
	≥98
	≥95

	
28
	
	
	
产品种类
	
-
	
0.50
	
3N 产品≥2 种，1 种荧光级产品
	
2N 产品≥4 种
	
2N 产品≥2 种

	29
	













清洁生产管理指标
	














0.18
	达标排放与总量控制*
	-
	0.35
	企业污染物排放浓度、污染物排放总量、能源消耗总量满足国家相关规定要求

	




30
	
	
	





建立健全环境管理体系
	




-
	




0.08
	
建立有 GB/T 24001 环境管理体系，并取得认证，能有效运行； 全部完成年度环境目标、指标和环境管理方案≥90%，并达到环境持续改进的要求；环境管理手册、程序文件及作业文件齐备、有效；应急预案完整
	

建立有 GB/T 24001 环境管理体系，并能有效运行；完成年度环境目标、指标和环境管理方案≥80%，达到环境持续改进的要求；环境管理手册、程序文件及作业文件齐备、有效；应急预案完整
	建立有GB/T 24001 环境管理体系，并能有效运行；完成年度环境目标、指标和环境管理方案≥60%，部分达到环境持续改进的要求；环境管理手册、程序文件及作业文件齐备、有效；应急预案完
整

	31
	
	
	危险废物安全处置*
	-
	0.12
	按国家有关规定妥善处理，建有相关管理制度，台账记录，转移联单齐全。
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清洁生产组织机构及管理制度
	






-
	






0.06
	
1、建有专门负责清洁生产的领导机构，各成员单位及主管人员职责分工明确；
2、有健全的清洁生产管理制度和奖励管理办法，有执行情况检查记录；
3、制定有清洁生产工作规划及年度工作计划，对计划中提出的目标、指标、清洁生产方案≥80%
	


1、建有专门负责清洁生产的领导机构；
2、有健全的清洁生产管理制度，有执行情况检查记录；
3、制定有清洁生产工作规划及年度工作计划，对计划中提出的目标、指标、清洁生产方案的实施率≥70%
	

1、建有兼职负责清洁生产的领导机构；
2、制定有清洁生产管理制度；
3、制定有清洁生产年度工作计划，对计划中提出的目标、指标、清洁生产方案的实施率≥60%
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清洁生产审核活动*
	



-
	



0.30
	
按政府规定要求，制订有清洁生产审核工作计划，对生产流程定期开展清洁生产审核活动，中/高费方案完全实施，节能、降耗、减污取得显著成效
	

按政府规定要求，制订有清洁生产审核工作计划，对生产流程定期开展清洁生产审核活动，中/高费方案基本实施，节能、降耗、减污取得明显成效
	按政府规定要求，制订有清洁生产审核工作计划，对生产流程中部分生产工序定期开展清洁生产审核活动，中/高费方案部分实施，节能、降耗、减污取得明
显成效

	




34
	
	
	




能源管理机构、管理制度、能源管控中心
	




-
	




0.05
	1、有健全的能源管理机构、管理制度，各成员单位及主管人员职责分工明确；
2、建立有能源管理控制中心；
3、制定有企业用能和节能发展规划，制定有年度工作计划并组织落实，年度管控目标完成率为
≥90%
	

1、有健全的能源管理机构、管理制度， 各成员单位及主管人员职责分工明确； 2、制定有企业用能和节能发展规划， 制定有年度工作计划并组织落实，年度管控目标完成率≥80%
	

1、有能源管理机构和管理制度，各成员单位及主管人员职责分工明确；
2、制定有能源管理年度工作计划，年度管控目标完成率
≥70%
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开展节能活动
	




-
	




0.04
	
按国家规定要求，组织开展节能评估与能源审计工作，从结构节能、管理节能、技术节能三个方面挖掘节能潜力，实施节能改造项目完成率为 100%，年度节能任务达到国家要求
	

按国家规定要求，组织开展节能评估与能源审计工作，从结构节能、管理节能、技术节能三个方面挖掘节能潜力，实施节能改造项目完成率≥70%，年度节能任务达到国家要求
	
按国家规定要求组织开展节能评估与能源审计工作，从管理节能方面挖掘节能潜 力，实施节能改造项目完成率≥50%，年度节能任务达到国家要求





注： 带“*”号的指标为限定性指标
① 本标准体系适用于满足《稀土行业准入条件》的稀土企业，根据准入要求氟碳铈矿的独立冶炼分离企业生产规模(以 REO 计)应不低于 5000 t/a；
② 基准排水量：由分解过程和萃取分离过程中两个部分基准水量构成。根据《稀土工业污染物排放标准》规定：从 2014 年 1 月 1 日开始，新建和现有企业稀土分解过程单位产品基准排水量限制为 25m3/t；萃取分离生产 1~4 种纯度为 99%以上的稀土产品时，单位产品基准排水量限制为 30m3/t；萃取分离生产 5~9 种纯度为 99%以上的稀土产品时， 单位产品基准排水量限制为 45m3/t；萃取分离生产 10 种纯度为 99%以上的稀土产品时，单位产品基准排水量限制为 60m3/t；分离生产荧光级或等同于荧光级质量产品时，单位产品基准值排水量应在上述单位基准排水量基础上增加 30m3。




表 4	南方离子吸附型稀土矿企业清洁生产评价指标项目、权重及基准值①

	
序号
	一级
指标
	一级指
标权重
	
二级指标
	单
位
	二级指
标权重
	
Ⅰ级基准值
	
Ⅱ级基准值
	
Ⅲ级基准值

	1
	











生产工艺及装备指标
	












0.35
	

生产工艺及装备
	萃取分离工艺
	-
	0.12
	采用非皂化/钙、镁皂化/模糊萃取分离工艺
	采用钠皂化萃取分离工艺

	

2
	
	
	
	

酸溶工序
	

-
	

0.08
	

酸溶渣洗涤综合回收稀土
	

-

	
3
	
	
	
	
沉淀工艺
	
-
	
0.08
	轻稀土用碳酸氢钠/碳酸钠沉淀，中重稀土用草酸沉淀，或轻中重稀土全部
用草酸沉淀
	轻稀土用碳酸氢铵沉淀，
中重稀土用草酸沉淀

	5
	
	
	生产过程控制水平
	-
	0.09
	采用物料自动输送控制系统、自动监测分析系统、生产管理信息分析系统

	6
	
	
	





环保设施*
	盐酸雾回收设施*
	-
	0.07
	采用碱喷淋技术及装备

	7
	
	
	
	放射性防护*
	-
	0.10
	酸溶工序和放射性渣库具有放射性防护措施

	
8
	
	
	
	萃取废气处理系统
*
	
-
	
0.06
	
集中统一抽取，处理酸性和有机废气

	
9
	
	
	
	
自动监控设备
	
-
	
0.06
	废水处理站进出口水质进行定期或连续监测，定期监测频率每天不得少于 1 次，烟囱出口烟气的含尘量应
进行定期检测或在线连续检测，并经环保部门检查合格、正常运行

	
10
	
	
	
	
噪声防治措施
	
-
	
0.02
	鼓励采用低噪声设备，并对设备和生产车间采取隔声、吸声、消声、隔振等措施，降低噪声排放。宜通过
合理的生产布局、建（构）筑物阻隔、绿化等方法减少对外界噪声敏感目标的影响

	
11
	
	
	
	
固体废物控制*
	
-
	
0.08
	固体废物处置场应设置防渗防漏措施，定期进行检查和监测，建立日常检查维护制度；放射性废渣应按照
《中华人民共和国放射性污染防治法》中要求进行处置。禁止随意倾倒和处置放射性固体废物

	
12
	
	
	
	
盐减排系统*
	
%
	
0.11
	盐减排量≥70%，建立有盐回收设
备
	
盐减排量≥50%，建立有盐回收设备
	
盐减排量小于 50%




	
13
	
	
	
	
水污染防治措施*
	
-
	
0.13
	设计雨污分流系统、清浊分流系统，加强各类废水的处理与回用，根据用水水质要求实现废水的循环利用， 减少排水；废水管路和处理设施设置防渗，防止有害污染物进入地下水；生产区和污水治理区与生活用水
区分离

	
14
	

资源能源消耗指标
	



0.08
	
单位产品新鲜水消耗*
	
t/t
	
0.30
	
废水产生总量 I 级基准值与 2.1 倍的盐酸消耗量 I 级基准值之差
	
废水产生总量 II 级基准值与 2.1 倍的盐酸消耗量 II 级基准值之差
	废水产生总量III 级基准值与
2.1 倍的盐酸消耗量 III 级基准值之差

	15
	
	
	单位产品综合能耗*
	tce/t
	0.30
	≤2.0
	≤2.2
	≤2.4

	
16
	
	
	单位产品盐酸（30%）消耗
量
	
t/t
	
0.40
	
≤7.5
	
≤8.5
	
≤10

	17
	资源综合利用
指标
	

0.06
	工业用水重复利用率*
	%
	0.40
	≥80
	≥70
	≥50

	
18
	
	
	
稀土总收率
	
%
	
0.60
	
≥95
	
≥94
	
≥92

	19
	





污染物产生指标
	







0.3
	单位产品废水产生总量*
	t/t
	0.18
	≤基准排水量②×0.80
	≤基准排水量×0.90
	≤基准排水量×1

	
20
	
	
	
单位产品 COD 产生量
	
kg/t
	
0.18
	
采用 A 类或 B 类沉淀工艺，COD≤50
	采用 C 类沉淀工艺，COD≤
55；采用 A 类或 B 类沉淀工艺，COD＞50

	21
	
	
	单位产品氨氮产生量*
	g/t
	0.20
	≤57.8
	≤113200

	
22
	
	
	单位产品全盐产生量（折氯
化钠计）
	
t/t
	
0.19
	
≤3.56
	
≤4.1
	
≤4.8

	
23
	
	
	单位产品一般工业固体废物
产生量（以干基计）
	
t/t
	
0.10
	
≤0.080
	
≤0.090
	
≤0.1048

	
24
	
	
	单位产品危险废物产生量
（以干基计）
	
t/t
	
0.15
	
≤0.090
	
≤0.100

	25
	产品
	0.03
	产品合格率
	%
	0.50
	≥99
	≥98
	≥95




	
26
	特征
指标
	
	
产品种类
	
-
	
0.50
	3N 产品≥10 种，50%以上的荧光
级产品
	2N 产品≥10 种，20%以上的荧光级产
品
	
5~9 种 2N 产品

	
27
	
























清洁生产
	
	
达标排放与总量控制*
	
-
	
0.35
	
企业污染物排放浓度、污染物排放总量、能源消耗总量满足国家相关规定要求

	




28
	
	
	





建立健全环境管理体系
	
	




0.08
	
建立有 GB/T 24001 环境管理体系，并取得认证，能有效运行； 全部完成年度环境目标、指标和环境管理方案≥90%，并达到环境持续改进的要求；环境管理手册、程序文件及作业文件齐备、有效；应急预案完整
	

建立有 GB/T 24001 环境管理体系， 并能有效运行；完成年度环境目标、指标和环境管理方案≥80%，达到环境持续改进的要求；环境管理手册、程序文件及作业文件齐备、有效；应急预案完整
	建立有 GB/T 24001 环境管理体系，并能有效运行；完成年度环境目标、指标和环境管理方案≥60%，部分达到环境持续改进的要求；环境管理手册、程序文件及作业文件齐备、有效；应急预
案完整

	29
	
	
	危险废物安全处置*
	-
	0.12
	按国家有关规定妥善处理，建有相关管理制度，台账记录，转移联单齐全

	





30
	
	
	





清洁生产组织机构及管理制度
	





-
	





0.06
	1、建有专门负责清洁生产的领导机构，各成员单位及主管人员职责分工明确；
2、有健全的清洁生产管理制度和奖励管理办法，有执行情况检查记录；
3、制定有清洁生产工作规划及年度工作计划，对计划中提出的目
标、指标、清洁生产方案≥80%
	

1、建有专门负责清洁生产的领导机构；
2、有健全的清洁生产管理制度，有执行情况检查记录；
3、制定有清洁生产工作规划及年度工作计划，对计划中提出的目标、指标、清洁生产方案的实施率≥70%
	
1、建有兼职负责清洁生产的领导机构；
2、制定有清洁生产管理制度；
3、制定有清洁生产年度工作计划，对计划中提出的目标、指标、清洁生产方案的实施率≥60%




	



31
	管理指标
	0.18
	



清洁生产审核活动*
	



-
	



0.30
	
按政府规定要求，制订有清洁生产审核工作计划，对生产流程定期开展清洁生产审核活动，中/高费方案完全实施，节能、降耗、减污取得显著成效
	

按政府规定要求，制订有清洁生产审核工作计划，对生产流程定期开展清洁生产审核活动，中/高费方案基本实施，节能、降耗、减污取得明显成效
	按政府规定要求，制订有清洁生产审核工作计划，对生产流程中部分生产工序定期开展清洁生产审核活动，中/ 高费方案部分实施，节能、
降耗、减污取得明显成效。

	



32
	
	
	



能源管理机构、管理制度、能源管控中心
	



-
	



0.06
	1、有健全的能源管理机构、管理制度，各成员单位及主管人员职责分工明确；
2、建立有能源管理控制中心；
3、制定有企业用能和节能发展规划，制定有年度工作计划并组织落实，年度管控目标完成率为≥90%
	
1、有健全的能源管理机构、管理制度， 各成员单位及主管人员职责分工明
确；
2、制定有企业用能和节能发展规划， 制定有年度工作计划并组织落实，年度管控目标完成率≥80%
	
1、有能源管理机构和管理制度，各成员单位及主管人员职责分工明确；
2、制定有能源管理年度工作计划，年度管控目标完成率
≥70%

	



33
	
	
	



开展节能活动
	



-
	



0.03
	按国家规定要求，组织开展节能评估与能源审计工作，从结构节能、管理节能、技术节能三个方面挖掘节能潜力，实施节能改造项目完成率≥90%，年度节能任务达到国家
要求
	
按国家规定要求，组织开展节能评估与能源审计工作，从结构节能、管理节能、技术节能三个方面挖掘节能潜力，实施节能改造项目完成率≥70%， 年度节能任务达到国家要求
	按国家规定要求组织开展节能评估与能源审计工作，从管理节能方面挖掘节能潜 力，实施节能改造项目完成率≥50%，年度节能任务达
到国家要求

	注：带“*”号的指标为限定性指标
① 本标准体系适用于满足《稀土行业准入条件》的稀土企业，根据准入要求离子型稀土矿的独立冶炼分离企业生产规模(以 REO 计)应不低于 3000 t/a；
② 基准排水量：对南方离子型稀土矿仅为萃取分离过程基准水量。根据《稀土工业污染物排放标准》规定：从 2014 年 1 月 1 日开始，新建和现有企业萃取分离生产 1~4 种纯度为 99%以上的稀土产品时，单位产品基准排水量限制为 30m3/t；萃取分离生产 5~9 种纯度为 99%以上的稀土产品时，单位产品基准排水量限制为 45m3/t；萃取分离生产 10 种纯度为 99%以上的稀土产品时，单位产品基准排水量限制为 60m3/t；分离生产荧光级或等同于荧光级质量产品时，单位产品基准值排水量应在上述单位基准排水量基础上增加
30m3。




序号
一级
指标
一级指
标权重

二级指标

单位
二级指
标权重

Ⅰ级基准值

Ⅱ级基准值

Ⅲ级基准值
1







生产工艺及装备指标







0.38
生产工
艺及装备
电解工艺*
-
0.20
新型低（≤7V）电压低能耗电解技术
氟化物熔盐体系稀土氧化物电解技术

2




装备(槽电流)

A

0.18

≥10000

≥6000

≥5000

4







环保设施*
喷淋设施/干法吸
附设施*

-

0.16

采用多级喷淋/干法吸附设施，定期监测频率每天不得少于 1 次，并经环保部门检查合格、正常运行
5



除尘设施*
-
0.14
采用布袋除尘等技术及装备，定期监测频率每天不得少于 1 次，并经环保部门检查合格、正常运行
6



含氟废渣控制
-
0.13
废渣须专门处理，不得随其他工业废渣排放

7




噪声防治措施

-

0.07
鼓励采用低噪声设备，并对设备和生产车间采取隔声、吸声、消声、隔振等措施，降低噪声排放。宜通过合
理的生产布局、建（构）筑物阻隔、绿化等方法减少对外界噪声敏感目标的影响

8




水污染防治措施*

-

0.12
设计雨污分流系统、清浊分流系统，加强各类废水的处理与回用，根据用水水质要求实现废水的循环利用
减少排水；废水管路和处理设施设置防渗，防止有害污染物进入地下水；生产区和污水治理区与生活用水区分离
9


资源能源消耗指标



0.17
单位产品新鲜水消耗*
t/t
0.10
≤1
≤1.3
≤1.5
10


单位产品综合能耗*
tce/t
0.50
≤1.0
≤1.4
≤1.5
11


单位产品阳极净消耗量
t/t
0.10
≤0.20
≤0.25
≤0.30
12


单位产品阴极净消耗量
kg/t
0.10
≤1.15
≤1.25
≤1.35

13


单位产品电解质消耗量（氟
化物）

t/t

0.20

≤0.06

≤0.08

≤0.1
14
资源综合利用
指标

0.10
工业用水重复利用率*
%
0.25
≥95
≥90
≥85
15


金属冶炼直收率*
%
0.35
≥95
≥93
≥92
16


总稀土回收率
%
0.40
≥97
≥96
≥95
17
污染
0.10
单位产品废水产生量*
t/t
0.20
0
≤2
≤3



表 5	稀土金属及合金企业清洁生产评价指标项目、权重及基准值①














，

励管理办法，有执行情况检查记录；

	18
	物产生指
标
	
	单位产品氟化物产生量
	t/t
	0.50
	≤0.007
	≤0.0073
	≤0.008

	
19
	
	
	单位产品一般工业固体废物
产生量（以干基计）
	
t/t
	
0.30
	
≤0.0050
	
≤0.0060
	
≤0.0069

	20
	产品特征指标
	
0.05
	产品合格率
	%
	0.60
	≥99
	≥98
	≥95

	21
	
	
	产品种类
	-
	0.40
	3N 产品≥2 种
	2N 产品≥4 种
	2N 产品≥2 种

	22
	








清洁生产管理指标
	











0.20
	达标排放与总量控制*
	-
	0.35
	企业污染物排放浓度、污染物排放总量、能源消耗总量满足国家相关规定要求

	



23
	
	
	




建立健全环境管理体系
	



-
	



0.08
	
建立有 GB/T 24001 环境管理体系， 并取得认证，能有效运行；全部完成年度环境目标、指标和环境管理方案
≥90%，并达到环境持续改进的要求；环境管理手册、程序文件及作业文件齐备、有效；应急预案完整
	

建立有 GB/T 24001 环境管理体系，并能有效运行；完成年度环境目标、指标和环境管理方案≥80%，达到环境持续改进的要求；环境管理手册、程序文件及作业文件齐备、有效；应急预案完整
	建立有GB/T 24001 环境管理体系，并能有效运行；完成年度环境目标、指标和环境管理方案≥60%，部分达到环境持续改进的要求；环境管理手册、程序文件及作业文件齐备、有
效；应急预案完整

	24
	
	
	危险废物安全处置*
	-
	0.12
	按国家有关规定妥善处理，建有相关管理制度，台账记录，转移联单齐全

	




25
	
	
	




清洁生产组织机构及管理制度
	




-
	




0.06
	1、建有专门负责清洁生产的领导机构，各成员单位及主管人员职责分工明确；
2、有健全的清洁生产管理制度和奖


3、制定有清洁生产工作规划及年度工作计划，对计划中提出的目标、指
标、清洁生产方案≥80%
	
1、建有专门负责清洁生产的领导机构；
2、有健全的清洁生产管理制度，有执行情况检查记录；
3、制定有清洁生产工作规划及年度工作计划，对计划中提出的目标、指标、清洁生产方案的实施率≥70%
	
1、建有兼职负责清洁生产的领导机构；
2、制定有清洁生产管理制度；
3、制定有清洁生产年度工作计划，对计划中提出的目标、指标、清洁生产方案的实施率≥ 60%




	



26
	
	
	



清洁生产审核活动*
	



-
	



0.30
	
按政府规定要求，制订有清洁生产审核工作计划，对生产流程定期开展清洁生产审核活动，中/高费方案完全实施，节能、降耗、减污取得显著成效
	

按政府规定要求，制订有清洁生产审核工作计划，对生产流程定期开展清洁生产审核活动，中/高费方案基本实施，节能、降耗、减污取得明显成效
	按政府规定要求，制订有清洁生产审核工作计划，对生产流程中部分生产工序定期开展清洁生产审核活动，中/高费方案部分实施，节能、降耗、减污
取得明显成效

	



27
	
	
	



能源管理机构、管理制度、能源管控中心
	



-
	



0.06
	1、有健全的能源管理机构、管理制度，各成员单位及主管人员职责分工明确；
2、建立有能源管理控制中心；
3、制定有企业用能和节能发展规划制定有年度工作计划并组织落实，年度管控目标完成率为≥90%
	
1、有健全的能源管理机构、管理制度， 各成员单位及主管人员职责分工明确； 2、制定有企业用能和节能发展规划，制定有年度工作计划并组织落实，年度管控目标完成率≥80%
	
1、有能源管理机构和管理制度，各成员单位及主管人员职责分工明确；
2、制定有能源管理年度工作计划，年度管控目标完成率≥ 70%

	



28
	
	
	



开展节能活动
	



-
	



0.03
	按国家规定要求，组织开展节能评估与能源审计工作，从结构节能、管理节能、技术节能三个方面挖掘节能潜力，实施节能改造项目完成率为 90%，年度节能任务达到国家
要求
	
按国家规定要求，组织开展节能评估与能源审计工作，从结构节能、管理节能、技术节能三个方面挖掘节能潜力，实施节能改造项目完成率≥70%， 年度节能任务达到国家要求
	按国家规定要求组织开展节能评估与能源审计工作，从管理节能方面挖掘节能潜 力，实施节能改造项目完成率≥50%，年度节能任务达
到国家要求

	
注：带“*”号的指标为限定性指标
① 本标准体系适用于满足《稀土行业准入条件》的稀土企业，根据准入要求稀土金属冶炼企生产规模应不低于 2000 t/a





（三）稀土冶炼行业清洁生产水平评定
稀土冶炼行业不同等级的清洁生产企业的综合评价指数见表 6
表 6 稀土行业不同等级清洁生产企业综合评价指数

	企业清洁生产水平
	评定条件

	
Ⅰ级（国际清洁生产领先水平）
	同时满足：
YI    85 ；
限定性指标全部满足Ⅰ级基准值要求。

	
Ⅱ级（国内清洁生产先进水平）
	同时满足：
YII  85 ；
限定性指标全部满足Ⅱ级基准值要求及以上。

	
Ⅲ级（国内清洁生产基本水平）
	同时满足：
YIII   100
限定性指标全部满足Ⅲ级基准值要求及以上。




注：评价指标详细内容请查阅正式文本。
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[bookmark: _Toc22831][bookmark: _Toc23172][bookmark: _Toc25064]五、再生铅行业清洁生产评价指标体系
（一）适用范围
本指标体系规定了再生铅行业清洁生产的一般要求。本指标体系将清洁生产指标分为六类， 即生产工艺与装备要求、资源和能源消耗指标、资源综合利用指标、污染物产生指标、产品特征指标和清洁生产管理指标。
本指标体系适用于再生铅企业的清洁生产审核、清洁生产潜力评估，清洁生产绩效评定和公告、环境影响评价、排污许可证、环境领跑者等管理制度。
（二）评价指标体系 
再生铅行业清洁生产评价指标体系见表1和表2。
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表 1	废铅蓄电池破碎分选-还原熔炼-火法精炼或电解精炼工艺清洁生产评价指标

	序号
	一级指标
	一级指标权重
	
二级指标
	
单位
	二级指标权重
	
I 级基准值
	
Ⅱ级基准值
	
Ⅲ级基准值

	1
	









生产工艺及设备指标
	










0.3
	废铅蓄电池破碎分选工序
	废铅蓄电池处置情况
	0.05
	处置地点必须是封闭式的，防渗、防溢流液体，通风，远离水源和热源

	2
	
	
	
	*破碎分选装置
	0.10
	采用全自动化破碎分选技术
	采用机械化破碎分选技术

	3
	
	
	
	*分离
	0.05
	确保铅膏、栅板、隔板、塑料和电解液完全分离

	4
	
	
	
	预脱硫及副产物回收
	0.05
	使用碳酸钠、氢氧化钠等作为脱硫剂，脱硫副产物硫酸钠、硫酸钙等均需回收

	5
	
	
	
	*废水处理和循环利用装置
	0.05
	废水闭路循环使用、不外泄

	6
	
	
	



还原熔炼和火法精炼工序
	*熔炼方式
	0.15
	富氧熔炼
	空气熔炼

	7
	
	
	
	炉窑
	0.05
	鼓励使用连续熔池熔炼炉；反射炉、短窑等炉型并配有富氧熔炼方式

	
8
	
	
	
	
自动化控制系统
	
0.05
	计算机控制进料和冶炼过 程，具有炉内温度、压力、
气体成分、废气流量或速率、
重金属等在线监测装置
	
计算机控制进料和冶炼过程，具有炉温、压力等关键参数的在线监测

	9
	
	
	
	废气无组织排放处理
	0.05
	炉体密闭，负压收集逸出气体
	炉体密闭

	10
	
	
	
	烟尘收集和处理
	0.1
	采用高效自动化除尘设备
	采用高效机械化除尘设备

	11
	
	
	
	粉状物料储运
	0.05
	采用封闭式仓储，贮存仓库配通风设施，封闭式输送

	12
	
	
	
	余热利用装置
	0.1
	采用高效的余热换热器，余热用于发电
	采用高效的余热换热器，余热用于供给热水或热空气

	13
	
	
	


电解精炼工序
	*化料
	0.05
	冶炼产粗铅不需铸锭，直接液态入热连
	冶炼产粗铅铸锭后冷态入热连

	14
	
	
	
	熔铅锅
	t
	0.05
	≥100
	≥ 75
	≥60

	

15
	
	
	
	

自动化水平
	

0.05
	熔铅锅面固定，自动加药， 残极连续机械加入；阴、阳极自动铸造；电铅锅机械扒渣；生产过程废气（硅氟酸雾）有效的收集与处理措施
	
阴、阳极自动铸造；电铅锅机械扒渣；生产过程产生的硅氟酸雾具备有效的收集与处理措施

	16
	资源和能源消耗指标
	

0.10
	废 铅 蓄电 池 破碎 分 选
工序
	单位产品碳酸钠消耗
	kg/t
	0.05
	≤150



4

	17
	
	
	
	单位产品氢氧化钠消耗
	kg/t
	0.05
	≤20
	≤25

	18
	
	
	还 原 熔炼工序
	单位产品白煤消耗
	kg/t
	0.1
	≤75
	≤85

	19
	
	
	
	单位产品铁屑消耗
	kg/t
	0.1
	≤80



4


	序号
	一级指标
	一级指标权重
	
二级指标
	
单位
	二级指标权重
	
I 级基准值
	
Ⅱ级基准值
	
Ⅲ级基准值

	20
	
	
	火 法 精炼工序
	单位产品硝酸钠消耗
	kg/t
	0.05
	≤3

	21
	
	
	电 解 精炼工序
	单位产品硅氟酸消耗
	kg/t
	0.1
	≤2
	≤2.5
	≤3

	22
	
	
	
	残极率
	%
	0.1
	≤38
	≤40
	≤45

	23
	
	
	
	单位产品直流电耗
	kW·h/t
	0.1
	≤120
	≤150

	24
	
	
	单位产品总氢氧化钠消耗
	kg/t
	0.1
	≤30

	25
	
	
	*单位产品综合能耗 (折合标准煤计
算)
	kgce/t
	0.15
	≤100
	≤120
	≤130

	26
	
	
	单位产品新鲜水用量
	kg/t
	0.1
	≤300
	≤500

	27
	

资源综合利用指标
	



0.15
	硫酸钠回收率
	%
	0.15
	≥98
	≥95

	28
	
	
	石膏处置率
	%
	0.05
	100

	29
	
	
	废酸处理利用率
	%
	0.1
	100

	30
	
	
	*塑料回收率
	%
	0.1
	≥99

	31
	
	
	废渣处置率
	%
	0.1
	100

	32
	
	
	电解液循环利用率
	%
	0.1
	100

	33
	
	
	*铅总回收率
	%
	0.2
	≥98

	34
	
	
	废水重复利用率
	%
	0.2
	100

	35
	产品特征指标
	
0.1
	粗铅锭
	%
	
1
	≥97
	≥96

	36
	
	
	铅合金锭
	%
	
	符合GB/T 21181

	37
	
	
	精炼铅锭
	%
	
	符合GB/T 21181

	38
	
	
	电解铅锭
	%
	
	符合 GB/T 469

	39
	

污染物产生指标
（末端处理 前）
	




0.2
	




废水
	单位产品废水产生量
	m3/t
	0.1
	≤1

	40
	
	
	
	*废水中的 Pb
	g/t
	0.1
	≤2
	≤3
	≤4

	
41
	
	
	
	废水中其它物质（总Cu、
Zn、As、Ni、Cd、Cr、Sb、Hg 等）
	
g/t
	
0.05
	
Cu: ≤4；Zn: ≤20；As: ≤2；Ni: ≤2 Cd: ≤0.2；Cr: ≤10；Sb: ≤6；Hg: ≤0.2

	42
	
	
	
	pH
	——
	0.025
	6~9

	43
	
	
	
	*氨氮
	g/t
	0.05
	≤10
	≤20
	≤40

	44
	
	
	
	CODCr
	g/t
	0.05
	≤100
	≤300
	≤500

	45
	
	
	
	总磷
	g/t
	0.025
	≤1
	≤3
	≤5

	46
	
	
	
	悬浮物
	g/t
	0.025
	≤100
	≤200
	≤300

	47
	
	
	废气
	单位产品烟气产生量
	m3/t
	0.1
	≤10000
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	序号
	一级指标
	一级指标权重
	
二级指标
	
单位
	二级指标权重
	
I 级基准值
	
Ⅱ级基准值
	
Ⅲ级基准值

	48
	
	
	
	*SO2
	kg/t
	0.1
	≤5
	≤10
	≤15

	49
	
	
	
	NOx
	kg/t
	0.1
	≤1
	≤2

	50
	
	
	
	烟尘（颗粒物）
	kg/t
	0.05
	≤5
	≤10
	≤15

	51
	
	
	
	*烟尘中的Pb
	g/t
	0.1
	≤200
	≤400

	52
	
	
	
	烟尘中的其他金属（Cd、
Sn、Sb、As等）
	g/t
	0.025
	Cd: ≤10；Cr: ≤200；Sn: ≤200；Sb: ≤200；As: ≤80

	53
	
	
	
	硅氟酸雾
	mg/m3
	0.05
	≤20
	≤45

	54
	
	
	废渣
	单位产品废渣产生量
	kg/t
	0.025
	≤150

	55
	
	
	
	*废渣含铅量
	%
	0.025
	≤2

	
56
	









清洁生产管理指标
	










0.15
	
*环境政策、法律法规标准执行情况
	
0.15
	符合国家和地方有关环境法律、法规，严格执行建设项目环境影响评价制度和建设项目环保
“三同时”制度，废水、废气、噪声等污染物排放符合国家和地方排放标准；污染物排放应达到国家和地方污染物排放总量控制指标和排污许可证管理要求；符合行业产业政策。

	57
	
	
	开展清洁生产审核
	0.05
	按照国家和地方要求完成清洁生产审核工作

	59
	
	
	固体废物处理处置
	0.1
	采用符合国家规定的废物处置方法处理废物；一般固体废物按照GB18599进行妥善处理；危
险固体废物等按照GB18597相关规定执行

	60
	
	
	环境管理体系制度
	0.05
	按照 GB/T 24001 建立并运行环境管理体系，环境管理程序文件及作业文件齐备

	62
	
	
	污染物排放监测
	0.05
	按《污染源自动监控管理办法》规定，安装污染物排放自动监控设备，且与环保主管部门的
监控系统联网，装置能正常运行

	
63
	
	
	
废水处理设施管理
	
0.05
	建有废水处理设施运行中控系统，建立治污设施运行台
账
	
建立治污设施运行台账

	65
	
	
	地下水监测
	0.025
	按 HJ/T 164 的要求进行监测

	66
	
	
	危险化学品管理
	0.05
	符合《危险化学品安全管理条例》相关要求

	67
	
	
	环境管理制度和组织机构
	0.025
	有完善的环境管理制度和机构以及专业的环境管理人才
有专门的环境管理机构和专业环境管理人员

	68
	
	
	污水排放口管理
	0.05
	排污口符合《排污口规范化整治技术要求（试行）》相关要求

	69
	
	
	界区内的气相无组织排放和“跑冒滴漏”点源
	0.05
	≤8 个
	≤10 个
	≤15 个

	70
	
	
	环境信息公开
	0.05
	按照《环境信息公开办法（试行）》要求公开环境信息

	71
	
	
	
	
	按照 HJ 617 编写企业环境报告书
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	序号
	一级指标
	一级指标权重
	
二级指标
	
单位
	二级指标权重
	
I 级基准值
	
Ⅱ级基准值
	
Ⅲ级基准值

	
72
	
	
	
环境应急
	
0.05
	针对危险废物的产生、收集、贮存、运输、利用、处置，制定意外事故的防范措施和应急预案，开展重大环境污染事故应急演练，建立重大事故应急预警机制，应急预案必须经过评审
备案

	73
	
	
	


*生产过程环境管理
	0.05
	废铅蓄电池的收集、运输和贮存，废铅蓄电池回收企业的清洁生产要求和设施建设要求，工艺过程污染控制要求以及污染物控制要求均按标准HJ 519执行

	74
	
	
	
	0.05
	对所有原辅材料均有质检制度和消耗定额管理制度；对所有生产工序有操作规程，主要岗位有作业指导书

	75
	
	
	
	0.05
	熔铅锅、电铅锅等产生粉尘部位，均要配备控制与处理装置

	76
	
	
	
	0.1
	电解槽应采取覆盖剂等酸雾抑制措施

	注：带*的指标为限定性指标
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表 2	废铅蓄电池破碎分选-湿法冶炼工艺清洁生产评价指标

	序号
	一级指标
	一级指标权重
	二级指标
	单位
	二级指标权重
	I 级基准值
	Ⅱ级基准值
	Ⅲ级基准值

	1
	
生产工艺及设备指标
	

0.3
	废铅蓄电池处置情况
	0.15
	处置地点必须是封闭式的，防渗、防溢流液体，通风，远离水源和热源

	2
	
	
	*破碎分选装置
	0.25
	采用全自动化破碎分选技术
	采用机械化破碎分选技术

	3
	
	
	*分离
	0.20
	确保铅膏、栅板、隔板、塑料和电解液完全分离

	4
	
	
	预脱硫及副产品回收
	0.05
	使用碳酸钠、氢氧化钠等作为脱硫剂，脱硫副产物硫酸钠、硫酸钙等均需回收

	5
	
	
	*废水处理和循环利用装置
	0.25
	废水闭路循环使用、不外泄

	6
	
	
	粉状物料储运
	0.1
	采用封闭式仓储，贮存仓库配通风设施，封闭式输送

	7
	
资源和能源消耗指标
	

0.10
	单位产品硅氟酸消耗
	kg/t
	0.2
	≤2
	≤2.5
	≤3

	9
	
	
	单位产品直流电耗
	kW·h/t
	0.3
	≤700

	10
	
	
	*单位产品综合能耗
	kgce/t
	0.3
	≤130

	11
	
	
	单位产品新鲜水用量
	kg/t
	0.2
	≤300
	≤500

	12
	
资源综合利用指标
	

0.15
	电解液循环利用率
	%
	0.2
	100

	13
	
	
	*废酸处理利用率
	%
	0.2
	100

	14
	
	
	塑料回收率
	%
	0.2
	≥99

	15
	
	
	*铅总回收率
	%
	0.2
	≥98

	16
	
	
	废水重复利用率
	%
	0.2
	100

	17
	产品特
征指标
	0.1
	电解铅
	%
	1
	符合GB/T 469

	18
	


污染物产生指 标（末端处理前）
	



0.2
	单位产品废水产生量
	m3/t
	0.2
	≤1

	19
	
	
	*废水中的 Pb
	g/t
	0.2
	≤2
	≤3
	≤4

	20
	
	
	废水中其它物质（总 Cu、Zn、As、Ni、Cd、Cr、Sb、Hg 等）
	g/t
	0.1
	Cu: ≤4；Zn: ≤20；As: ≤2；Ni: ≤2 Cd: ≤0.2；Cr: ≤10；Sb: ≤6；Hg: ≤0.2

	21
	
	
	pH
	——
	0.1
	6~9

	22
	
	
	*氨氮
	g/t
	0.1
	≤10
	≤20
	≤40

	23
	
	
	CODCr
	g/t
	0.1
	≤100
	≤300
	≤500

	24
	
	
	悬浮物
	g/t
	0.1
	≤100
	≤200
	≤300

	25
	
	
	硅氟酸雾
	mg/m3
	0.1
	≤20
	≤45

	
26
	
	
	
*环境法律法规标准执行情况
	
0.2
	符合国家和地方有关环境法律、法规，严格执行建设项目环境影响评价制度和建设项目环保“三同时”制度，废水、废气、噪声等污染物排放符合国家和地方排放标准；污染物排放应达到国家和地方污染物排放总量控制指标和排污许可证管理要求，符合行业产业政策
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	27
	
	
	开展清洁生产审核
	0.05
	按照国家和地方要求的完成清洁生产审核

	29
	
	
	固体废物管理
	0.05
	采用符合国家规定的废物处置方法处理废物；一般固体废物按照GB18599进行妥善处理；危险固
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	序号
	一级指标
	一级指标权重
	二级指标
	单位
	二级指标权重
	I 级基准值
	Ⅱ级基准值
	Ⅲ级基准值

	
	



清 洁 生产管理指标
	



0.15
	
	
	体废物等按照GB18597相关规定执行

	30
	
	
	含铅废水的处理
	0.05
	采用符合国家规定的废水处理方法处理含铅工业废水

	31
	
	
	环境管理体系制度
	0.05
	按照 GB/T 24001 建立并运行环境管理体系，环境管理程序文件及作业文件齐备

	32
	
	
	污染物排放监测
	0.05
	按《污染源自动监控管理办法》规定，安装污染物排放自动监控设备，且与环保主管部门的监控
系统联网，装置能正常运行

	33
	
	
	废水处理设施管理
	0.05
	建有废水处理设施运行中控系统，建立治污设施运行台账
	建立治污设施运行台账

	35
	
	
	地下水监测点
	0.05
	按 HJ/T 164 的要求进行监测

	36
	
	
	危险化学品管理
	0.05
	符合《危险化学品安全管理条例》相关要求

	37
	
	
	环境管理制度和组织机构
	0.05
	有完善的环境管理制度和机构以及专业的环境管理人才
	有专门的环境管理机构和专业环境管理人员

	38
	
	
	污水排放口管理
	0.05
	排污口符合《排污口规范化整治技术要求（试行）》相关要求

	39
	
	
	
环境信息公开
	0.05
	按照《环境信息公开办法（试行）》要求公开环境信息

	40
	
	
	
	
	按照 HJ 617 编写企业环境报告书

	41
	
	
	环境应急
	0.05
	针对危险废物的产生、收集、贮存、运输、利用、处置，制定意外事故的防范措施和应急预案， 开展重大环境污染事故应急演练，建立重大事故应急预警机制，应急预案必须经过评审备案

	42
	
	
	

*生产过程环境管理
	0.1
	废铅蓄电池的收集、运输和贮存，废铅蓄电池回收企业的清洁生产要求和设施建设要求，工艺过程污染控制要求以及污染物控制要求均按标准HJ 519执行

	43
	
	
	
	0.05
	对所有原辅材料均有质检制度和消耗定额管理制度；对所有生产工序有操作规程，主要岗位有作
业指导书

	44
	
	
	
	0.05
	电解槽应采取覆盖剂等酸雾抑制措施

	注：带*的指标为限定性指标
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（三）再生铅行业清洁生产水平评定
再生铅行业不同等级的清洁生产企业综合评价指数见表3。
表 3	再Th铅行业不同等级清洁Th产企业综合评价指数

	企业清洁Th产水平
	评定条件

	Ⅰ 级
	同时满足： YⅠ  85 ；限定性指标全部满足Ⅰ级基准值要求

	Ⅱ 级
	同时满足： YⅡ  85 ；限定性指标全部满足Ⅱ级基准值要求及以上

	Ⅲ 级
	满足YⅢ  100



注：评价指标详细内容请查阅正式文本。
12
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